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Monteringsvejledning Generelt

Denne monteringsvejledning henvender sig til planleeggere, udviklere og driftsansvarlige for
anlaeg, som planlaegger og monterer de anfgrte produkter som maskinelement. Den henvender
sig ligeledes til de personer, der gennemfgrer fglgende arbejder med de omtalte akser:

Transport

Montering

Elektrisk tilslutning inkl. tilslutning til den overordnede styring
Integration i et sikkerhedssystem
Ombygning hhv. udbygning
Klarggring

Idriftsaettelse

Betjening

Renggring

Vedligeholdelse

Fejlsggning og -afhjaelpning

Driftsophgr, demontering og bortskaffelse

1.1.1 Forudsatninger
Vi tager udgangspunkt i, at

personalet, der skal betjene anleegsdelene, har modtaget undervisning i sikker betjening af
de anfgrte produkter og har lest og forstaet denne monteringsvejledning i dens helhed.

personalet, der skal vedligeholde anlaegsdelene, vedligeholder og istandsatter produkterne
pa en sddan made, at der ikke forarsages fare for mennesker, miljg eller ejendom.

1.1.2  Radighed

Denne monteringsvejledning skal til enhver tid veere til radighed for alle personer, der arbejder
med eller pé de anfgrte produkter. Samlevejledningen findes ogsa pa www.hiwin.de.

1.2.1 Handlingsanvisninger

Handlingsanvisninger er maerket med trekanter i den raekkefglge, de skal udfgres i.

Resultater af de udfgrte handlinger er maerket med flueben.
Eksempel:

Handlingsanvisning 1

Handlingsanvisning 2

Resultat.
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1.2.2 Punktopstillinger
Punktopstillinger er maerket med punktopstillingstegn.
Eksempel:
Produkterne méa ikke betjenes:
udendgrs

i eksplosionsfarlige omrader

1.2.3 Gengivelse af sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger er altid meerket med et signalord og delvist ogsa med et farespecifikt
symbol (se afsnit 1.2.4 Anvendte symboler).

Fglgende signalord hhv. fareniveauer anvendes:

A\ Fare! Umiddelbar fare!

I Undladt overholdelse af sikkerhedsanvisningerne fgrer til alvorlig personskade eller dgdsfald!

A\ Advarsel! Potentielt farlig situation!

Undladt overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan fgre til alvorlig personskade eller
dgdsfald!

A Forsigtig! Potentielt farlig situation!
Undladt overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan fgre til middelsveer eller let
personskade!

© 0BS! Potentielt farlig situation!

Undladt overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan fgre til tingsskade eller forurening af
miljget!

1.2.4 Anvendte symboler

Felgende symboler anvendes i denne monteringsvejledning og pa de anfgrte produkter:

Advarsel mod farlig Advarsel mod fare for
elektrisk spanding! hgreskader!

Advarsels mod 1 Advarsel mod
snitskade! % klemningsfare!
A Advarsel mod fare
% gt i fordrsaget af Igftet last!
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Beer

|
beskyttelseshandsker! E=llzEien

Kobles fra, inden der

iller!
Baer beskyttelsesbriller! udfgres arbejde!

1.2.5 Bemarkninger

Bemaerk:

Bemarkningerne beskriver generelle bemarkninger og anbefalinger.

Grundlzeggende gaelder producentens "Generelle salgs- og leveringsbetingelser".

Adresse HIWIN GmbH

Briicklesbiind 1

D-77654 Offenburg
Telefon +49 (0) 781/93278-0
Teknisk kundeservice +49 (0) 781/93278-77
Fax +49 (0) 781/93278-90
Teknisk kundeservice fax +49 (0) 781/93278-97
E-mail support@hiwin.de
Internet www.hiwin.de

Oplys venligst HIWIN GmbH, i egenskab af producent af de anfgrte produkter, om:
Uheld
Mulige kilder til fare ved produkterne

Ting, der ikke er umiddelbart forstéelige, i denne monteringsvejledning
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Monteringsvejledning Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

A\ Advarsel!

Dette kapitel omhandler sikkerhed for alle, som arbejder med, monterer, installerer, betjener,
vedligeholder eller afmonterer de anfgrte produkter. Undladt overholdelse af fglgende
anvisninger medfgrer fare.

HM-S- og HT-S-lineserakserne forener fgring og drev i en kompakt enhed. De er beregnet til
tidsmaessigt og lokal praecis positionering af fastmonterede laster i et automatiseret anleg. De
egner sig seerligt til anvendelser, som stor preecision.

Ved vertikal montering skal der benyttes en egnet klem- eller bremseanordning, sa utilsigtet
saenkning af lasten kan forhindres.

Alle HM-S- og HT-S-lineaerakserne ma udelukkende anvendes til det omtalte anvendelsesformal:

For samtlige konstruktionsstgrrelser af de anfgrte produkter angives der ydeevnegraenser
(se kataloget "Lineaerakser og aksesystemer HX"). Disse ydeevnegraenser ma ikke
overskrides under driften.

Produkterne mé ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.
Produkterne ma udelukkende anvendes og betjenes indendgrs.

Produkterne anvendes som en del af et samlet system, og derfor skal personsikkerheden
veere sikret ved det samlede systemkoncept.

lagttagelse af monteringsvejledningen og overholdelse af vedligeholdelses- og
istandsaettelsesforskrifterne er forudsaetninger for tilsigtet anvendelse af produkterne.

Enhver anden anvendelse af produkterne betragtes som utilsigtet.

HM-S- og HT-S-lineaerakserne leveres som system (fgring, drev). Ver derfor opmarksom pa den
samlede dokumentation til systemet. Den medfglgende dokumentation kan variere afhangigt af
linezeraksens type.

Krav til miljgforhold

Omgivelsesbetingelser under driften: +5til +40 °C

Relativ luftfugtighed under driften: i henhold til IEC 60721-3-3, klasse 3K22, ikke-
kondenserende

Klimatiske omgivelsesbetingelser ved transport og opbevaring: ~ Omgivelsestemperatur: -20 til +50 °C, ikke-
kondenserende

Vakuum: Drift i vakuum er ikke tilladt

Bemark:

Serg for at forhindre kondensdannelse for at undga korrosion pé aksen.

De anfgrte produkter ma ikke anvendes:
udendgrs

i eksplosionsfarlige omrader

Ombygninger eller aendringer pa de anfgrte produkter er ikke tilladt! Ved specielle behov bedes
du kontakte HIWIN GmbH.
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Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

De anfgrte produkter medfgrer ingen restfarer under normal drift, da de anvendes som en del af
det samlede system, og personsikkerheden skal sikres af den driftsansvarlige via det samlede
system. Mod farer, der kan opsta under vedligeholdelse og istandholdelse, gives der separate
advarsler i de pageeldende kapitler.

Kun autoriserede personer ma udfgre arbejde pa produkterne! Disse skal vaere fortrolige med
sikkerhedsanordningerne og -forskrifterne, inden de pabegynder arbejdet (se fglgende tabel).

Normal drift
Renggring
Vedligeholdelse
Istandholdelse
Transport
Montering

Afmontering

Instrueret personale

Instrueret personale

Instrueret fagpersonale hos den driftsansvarlige eller fra producenten
Instrueret fagpersonale hos den driftsansvarlige eller fra producenten
Instrueret personale

Instrueret fagpersonale

Instrueret fagpersonale

Tabel 2.1: Personlige vaernemidler

Normal drift

Alle andre driftsfaser
(renggring,
vedligeholdelse,
service, eftermontering,
fejlfinding, reparation)

Ophold ved de anfgrte produkter under normal drift er ikke tilladt. Ved ophold i
naerheden af produkterne er fglgende personlige veernemidler ngdvendige
afhangigt af bevaegelseshastigheden:

Sikkerhedssko
Om ngdvendigt hgrevaern

| alle andre driftsfaser pa de anfgrte produkter er fglgende personlige
vaernemidler ngdvendige:

Sikkerhedssko
Om ngdvendigt beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller
Om ngdvendigt hgrevaern

De i det fglgende gengivne markninger er anbragt pa produkterne.

IIl. 2.1: Eksempel pd typeskilt

HIWIN GmbH
Briickleshiind 1
77654 Offenburg
www.hiwin.de

HI’WI’N Type: HM060S010C0755L000ANNN
®

S/N: HSN000001508
Art. No: 25.12082

Year built: 2021

Mass of stage: 5 kg
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HIWIN. Monteringsvejledning Beskrivelse af HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezerbordene

3 Beskrivelse af HM-S-lineeermodulerne og HT-S-
lineerbordene

3.1 HM-S-line@rmoduler

3.1.1 Anvendelsesomrade

HM-S-lineeermodulerne med kugleskruedrev er kompakte, fleksibelt anvendelige
positioneringsmoduler og egner sig seerligt til anvendelser, som kraever hgj praecision og store
fremfgringskraefter.

3.1.2 Hovedkomponenter

Il. 3.1: Hovedkomponenter i HM-S-linezeraksen

(1] (21 [3 [4] 5] (6] (71181 [91 [10]

nmn o el [151 [14] [13] (2] ]
1 Drivblok 10  Endeplade
2 Magnetliste 11 Endeafbryder
3 Stal-afdekningsband 12 Stopbuffer
4 Slaede 13 Gevindliste
5 Smerenippel, 3 smgrenipler i hver side 14 Deempningselement
6 Omdirigering af band 15 Akselegeme af aluminium
7 Slaedeendestykke 16 Profilskinne
8 Kugleskrue 17 Lgbevogn

9 Klemhus til afdaekningsband
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Monteringsvejledning Beskrivelse af HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezerbordene

3.1.3 Funktionsbeskrivelse

Pa linezerakser med kugleskruedrev er drev og fgring forenet i én kompakt enhed. Krafter og
momenter forarsaget af belastningen, der skal bevaeges, overfgres via slaeden til
profilskinnefgringen. Denne sgrger med to Igbevogne pr. slaeede desuden for en preecis fgring af
den linezere bevaegelse. Selve bevaegelsen sker via et kugleskruedrev, hvis spindel drives af en
elektromotor. Kugleskruedrevet omdanner drejebevaegelsen til en linezer bevaegelse af
mgtrikkerne, som er fast forbundet med slaeden.

Il. 3.2: Funktionsprincip HM-S-lineeermoduler

3.1.4 Bestillingskode til HM-S-lineermoduler

Nummer 1 2 3 4 5 6 7 8
1 HIWIN-linezermodul
2 Konstruktionsstgrrelse (profilbredde):
040: 40 mm
060: 60 mm
080: 80 mm
120: 120 mm
3 Drevtype:
S:  Kugleskrue
4 Spindelstigning [mm]:
005/010: HMO040S

005/010/016:  HMO060S
005/010/020:  HMO080S
005/020/032:  HM120S

5 Afdaekningsband:
C:  Med stal-afdeekningsband
N:  Uden afdaekningsband

6 Arbejdsleengde [mm]
7 Slaedelzengde:
S:  Kort
L: Lang
8 Fri vidde mellem to slaeder [mm]:

(000: Kun én sleede)
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Monteringsvejledning Beskrivelse af HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezerbordene

Nummer 9 10 11 12 13

9 Akseendeafbryder ¥:
N:  Uden endeafbryder

A: 2 xbrydende, 100 mm ledning, stik

B: 2 x NO-kontakt, 100 mm ledning, stik

C:  2xbrydende, 4 m aben ledningsende

D:  2xsluttende, 5m aben ledningsende
10 Spindelstgtte:

N:  Uden spindelstgtte

1:  En spindelstgtte pr. side (HM060/080/120)
2:  To spindelstgtter pr. side (HM060/080/120)
3:  Tre spindelstgtter pr. side (HM060/080/120)

1" Valgmulighed distancemalesystem ":
N:  Uden distancemalesystem
A: Distancemalesystem med analogt signal, 5 m aben ledningsende
D: Distancemalesystem med digitalt signal, 5 m aben ledningsende

12 Drevgraenseflade 2: N S L R A B
N:  Uden
S:  Lige
L:  Venstre
R:  Hgjre
A:  Oppe
B:  Nederst
13 Flangetype p& motor ¥

") Detaljerede oplysninger ved henvendelse eller i monteringsvejledningen "HIWIN-MAGIC-
distancemalesystemer”.

2 Hvis der ikke vaelges nogen drevgraenseflade, ender bestillingskoden efter dette ciffer.

% Samtlige flangetyper fremgar af afsnit 11.1 pa side 76. Hvis der ikke vaelges nogen
flangetype, ender bestillingskoden efter dette ciffer.

4) Supplerende referenceafbrydere ved henvendelse.
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Monteringsvejledning Beskrivelse af HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezerbordene

3.2.1 Anvendelsesomrade

HIWIN-HT-S-lineaerborde med kugleskruedrev egner sig specielt til anvendelser, hvor store laster
skal flyttes med hgj preecision. De integrerede HIWIN-kugleskruedrev sgrger med deres hgje
stigningsngjagtighed og stivhed for en preecis positionering. Der fas forskellige
spindelstigninger til hver konstruktionsstgrrelse, sa kravene til fremfgringskraft og dynamik kan
tilfredsstilles optimalt. Med op til fire medkgrende spindelstgtter pr. side er bevaegelse med
fuldt omdrejningstal ogsa mulig ved store arbejdslangder.

3.2.2 Hovedkomponenter

Il. 3.3: Hovedkomponenter i linezerbordene HT-S

(11 21 il (41 51 [8] [71 I[8] (9] (o1 [

(18] [15] [14] nmya N0z

Tabel 3.1: Beskrivelse af hovedkomponenterne i HT-S-linezerbordene

Endeplade Kugleskrue

Magnetlister Klemplade til afdeekningsband
Stal-afdekningsband Drivblok

Sleedeafdaekning Stopbuffer

Sleede Gevindlister

Smgrenippel Akselegeme af aluminium
Omdirigering af band Profilskinner
Sleedeendestykke Lgbevogn

3.2.3 Funktionsbeskrivelse

Pa linezerborde med kugleskruedrev er drev og fgring forenet i én kompakt enhed. Kreefter og
momenter forarsaget af belastningen, der skal bevaeges, overfgres via slaeden til
profilskinnefgringerne. Disse sgrger med fire Isbevogne pr. slaede desuden for en praecis fgring
af den linezere bevaegelse. Selve bevaegelsen sker via et kugleskruedrev, hvis spindel drives af
en elektromotor. Kugleskruedrevet omdanner drejebevaegelsen til en lineaer bevaegelse af
mgtrikkerne, som er fast forbundet med slaeden.
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Monteringsvejledning Beskrivelse af HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezerbordene

Il. 3.4: Funktionsprincip HT-S-lineaerbord

3.2.4 Bestillingskode til HT-S-linearborde

Nummer 1 2 3 4 5 6 7
1 HIWIN-linezerbord
2 Konstruktionsstgrrelse (profilbredde):
100: 100 mm
150: 150 mm
200: 200 mm
250: 250 mm
3 Drevtype:

S:  Kugleskrue

4 Spindelstigning [mm]:
005/010/016:  HT100S
005/010/020: HT150S
005/010/025: HT200S
005/020/032:  HT250S

5 Afdaekningsband:
C:  Med stal-afdeekningsband
N:  Uden afdaekningsband

6 Arbejdsleengde [mm]
7 Sleedelengde:
S:  Kort
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Monteringsvejledning Beskrivelse af HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezerbordene

Nummer 8 9 10 1

8 Akseendeafbryder ¥:
N:  Uden endeafbryder

A: 2 xbrydende, 100 mm ledning, stik

B: 2 x NO-kontakt, 100 mm ledning, stik

C:  2xbrydende, 4 m aben ledningsende

D:  2xsluttende, 5m aben ledningsende
9 Spindelstgtte:

N:  Uden spindelstgtte

1:  Enspindelstgtte pr. side
2:  To spindelstgtter pr. side
3:  Tre spindelstgtter pr. side
4:  Fire spindelstgtter pr. side
10 Valgmulighed distancemalesystem ":

N:  Uden distancemalesystem

A:  Distancemalesystem med analogt signal, 5 m aben ledningsende
D: Distancemalesystem med digitalt signal, 5 m aben ledningsende

11 Drevgraenseflade 2 N S
N:  Uden
S:  Lige
L:  Venstre
R:  Hgjre
A: Oppe C D
B:  Nederst
C:  Uden, energikaede hgjre ?
D: Lige, energikaede hgjre
E:  Venstre, energikaede hgjre
G:  Oppe, energikaede hgjre
H:  Nede, energikaede hgjre

12 Flangetype p& motor ¥

i

I
if

12

1>
D] w

<] =
T

:

") Detaljerede oplysninger i afsnit 4.5 eller i monteringsvejledningen "HIWIN-MAGIC-

distancemalesystemer".

2 Hvis der ikke vaelges nogen drevgraenseflade, ender bestillingskoden efter dette ciffer.
% Samtlige flangetyper fremgar af afsnit 11.1 p side 76). Hvis der ikke valges nogen

flangetype, ender bestillingskoden efter dette ciffer.
4) Supplerende referenceafbrydere ved henvendelse.

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Side 15 af 108



Monteringsvejledning Valgmuligheder vedr. HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezrbordene

Lineaeraksernes arbejdslangder kan veelges i millimetertrin. Den maksimale arbejdslaengde iht.
serie og konstruktionsstgrrelse er anfgrt i Tabel 4.1.

Tabel 4.1: Maksimal arbejdsleengde

Linezrmodul HMO040S 1.200
HMO060S 2.500
HMO080S 2.500
HM1208 3.800
HT100S 2.600
HT150S 3.000
HT200S 3.500
HT250S 3.800

Vaer opmaerksom p4, at den maksimale mulige vandring bliver reduceret i forbindelse med
fglgende tilbehgr:

Laengere sleede (HM-S: sleedetype L)
Ekstra sleede (HM-S)
Udfgrelse med afdaekningsband (pa grund af den ngdvendige bandomstyring)

Om ngdvendigt spindelstgtte

411 Reservearbejdslangde

Reservearbejdslangden L, svarer til den straekning, der kan tilbagelaegges i tillaeg til
arbejdslaengden pé begge sider af endestillingerne (arbejdsleengde 0, arbejdslaengde maks.), for
slaeden nar den mekaniske endestilling (mekanisk 0) ved de indbyggede stopbuffere.
Reservearbejdslangden for hver aksestgrrelse fremgar af kataloget "Lineaerakser og HX-
aksesystemer".
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Monteringsvejledning Valgmuligheder vedr. HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezerbordene

IIl. 4.1: lllustration af reservearbejdsleengden med en linezrakse som eksempel

Lmech0
Lso
|.|' [
-
« / /
C "‘_D‘ O
S
Lmecho  Sleedeposition ved mekanisk 0 (stop gummibuffer)
Lso Sleedeposition ved arbejdslaengde 0 (skiftepunkt sensor)
Sy Sleedeposition ved arbejdslaengde 0 (skiftepunkt sensor)

O 0Bs! Mulig beskadigelse af linezeraksen!

I Der ma ikke kgres til den mekaniske endeposition under driften.

Der fas et stalafdeekningsband som tilbehgr til alle konstruktionsstgrrelser af lineseraksen og
dobbeltaksen. Afdaekningshandet holdes nede med magnetlister og beskytter aksens indre mod
tilsmudsning. Veer opmaerksom p3, at sleedeleengden pa akser med afdaekningsbénd forgges pa
grund af den ngdvendige bandomstyring.

Bemaerk:

Tilbehgret "afdeekningsband" kan ikke lngere eftermonteres.

Der fas to sleedetyper til HM-S-linesermodulerne (sleedetype S og L). P4 HT-S-linezerbordene
benyttes som standard sleedetype S. Slederne er udstyret med fastggrelsesgevindabninger til
pasaetning af nyttelasten. Disse har supplerende undersankninger, som muligggr ileegning af
centreringsmuffer.

IIl. 4.2: Sleede med fastggrelsesgevindabninger

| Z@/ .

Typiske anvendelsesomrader for de enkelte slaedeleengder til HM-S-linesermodulerne er:

Kort slaede (S)

Til enkeltakser

Lang slaede (L)
Til meget hgj momentbelastning (M,, M,)

Til anvendelse i portalsystemer (hovedsageligt til X-aksen)
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Monteringsvejledning

Valgmuligheder vedr. HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezrbordene

Pa linecerakserne angiver to induktive PNP-kontakter, betegnes ogsa som naerhedskontakter,
vandringernes endepositioner. Endeafbryderledningerne kan enten fgres direkte til
greensefladen eller traekkes i siden i fastggrelsesnoten. Endeafbryderne fas som brydende eller
sluttende og kan veelges med fritliggende ledningsender eller med stik.

4.41

Mal pa endeafbryderen

IIl. 4.3: Mal pa endeafbryderen

o

4.4.2

40
20

2,5

8,1

EL{

%

N
4

03,2

o 0

029

Specifikationer endeafbryder

Tabel 4.2: Generelle egenskaber for endeafbryder

Konstruktionsform
Mal (B x H x D)
Maks. skifteafstand
Sikret skifteafstand

Skifteafstand, der skal
indstilles

Skiftesekvens

Tilslutningstype

Skifteudgang
Elektrisk udfgrelse

Beskyttelsestype

Terningeformet
8 x 8 x40 mm
2mm

1,62 mm

1 mm

2.000 Hz

Ledning med stik M8,
3-polet, 100 mm

Ledning med stik M8,
3-polet, 100 mm

PNP
DC 3 ledere

IP67, 1P68 "

" Iht. EN 60529
2 |kke egnet til energikaede

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Ledning, 3 ledere, 4 m?  Ledning, 3 ledere, 5 m?
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Monteringsvejledning

Tabel 4.3: Mekanik/elektroteknik i endeafbryder

Forsyningsspanding

Rippel

Spandingsfald
Stremforbrug
Standby-forsinkelse
Hysterese
Reproducerbarhed
Temperaturafdrift

EMC

Kontinuerlig strgm I,
Ledningsmateriale
Kortslutningsbeskyttelse
Polvendingsheskyttelse
Indkoblingsimpulsundertrykkelse
Stgd- og svingningsstabilitet
Omgivelsestemperatur drift
Husmateriale

Materiale, aktiv flade

UL-arkivnr. (certifikat)

" Fra U,
2 Ved I, maks.

4

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

10til 30 VDC
<10%"

<2v?

<10mA?

<100 ms

5til15%

$2%%

+10%

Iht. EN 60947-5-2
<200 mA

PVC

Ja

Ja

Ja

30g, 11 ms/10 til 55 Hz, 1 mm
-25°Ctil+75°C
Kunststof, VISTAL®
Kunststof, VISTAL®

NRKH.E348498

)
3 Uden belastning
) Ved konstant spaending og temperatur

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Valgmuligheder vedr. HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezrbordene
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Monteringsvejledning Valgmuligheder vedr. HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezrbordene

Hvis den med drevelementet og kodersignalet givne ngjagtighed pé lineseraksen ikke er
tilstraekkelig til en anvendelse, kan positionerings- og gentagelsesngjagtigheden forgges ved
anvendelse af et direkte distancemalesystem. Distancemalesystem befinder sig udvendigt pa
siden af slaeeden og muligger pa spindelakser en gentagelsesngjagtighed pa 0,01 mm.
Laesehovedets hus er elektrisk skaermet, og signalerne kan veere analoge eller digitale.

HIWIN-MAGIC-distancemalesystemet bestar af leesehovedet (11l. 4.4) og magnetbéndet (lll. 4.5)
som maleudferelsesform. Monteringen udferes fra fabrikken.

Il. 4.4: MAGIC-laesehoved [1l. 4.5: MAGIC-magnetbénd

Bemaerk:

Malebandet i de magnetiske distancemalesystemer ma ikke udseettes for kraftige magnetfelter
(hold afstand til permanentmagneter!). Ogsa staerke rystelser (f.eks. et slag med en hammer)
kan beskadige magnetbandets magnetisering. Systemet er ikke egnet til omgivelser med
magnetisk stgv (f.eks. grafitstgv). Sadanne faktorer kan forvraenge malesignalet eller
beskadige distancemalesystemet.
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Monteringsvejledning

4.5.1

Valgmuligheder vedr. HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezrbordene

Tekniske data distancemalesystem MAGIC

Tabel 4.4: Elektriske og mekaniske egenskaber MAGIC-lzesehoved

Specifikation udgangssignal
Oplgsning
Gentagelsesngjagtighed tovejs
Absolut ngjagtighed
Referencesignal "
Fasevinkel
Javnstremskomponent
Forvrangningsfaktor
Driftsspaending
Strgmforbrug

Maks. malehastighed

Interferensheskyttelsesklasse

Husmateriale

Mal sensorhoved MAGIC
Standardledningslengde
Min. bgjeradius ledning
Beskyttelsesklasse
Driftstemperatur

Vagt sensorhoved MAGIC

sin/cos, 1 Vg (0,85 Vgg = 1,2 Vgs)

Firkantsignaler iht. RS422

Uendelig, signalperiode T mm 1pm
0,003 mm 0,002 mm
+20 ym/m

Periodisk indeksimpuls med afstand pa 1 mm

90° £0,1° el
25V+03V
Typ.<0,1%

5V5%

Typ. 35 mA, maks. 70 mA

10m/s

3, iht. IEC 801

90°

Typ. 70 mA, maks. 120 mA

S5m/s

Aluminiumslegering, sensorsokkel af rustfrit stal

LxBxH:45mmx 12 mmx 14 mm

5.000 mm
40 mm

IP67

0°Ctil +50 °C

80g

" Kan f.eks. benyttes med referenceafbryder

4.5.2

Formater og udgange malesystem MAGIC (analog)

Signalformat sinus/cosinus 1 Vgs-udgang: Elektriske signaler iht. differensindgangen i den
efterkoblede elektronik. HIWIN-MAGIC-greensefladen sinus/cosinus 1 V¢g stemmer ngje overens
med Siemens-specifikationen. Periodelaengden pa sinusudgangssignalet er 1T mm.

Periodeleengden pa referencesignalet er T mm.

[1l. 4.6: Elektriske signaler iht. differensindgangen i den efterkoblede elektronik (analog version)

REF

0,5
0.4
0.2

sin2 V2

SIN/COS [V]

cos 2 V1

0°  60°  100°

b0 200°

250°  300° 360°

Udgangssignaler inden for en malestoksperiode (1.000 pm) i grader (360°=1.000um)

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA
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Monteringsvejledning Valgmuligheder vedr. HM-S-linesermodulerne og HT-S-linezerbordene

45.3 Formater og udgange malesystem MAGIC (digital)

Digital TTL-udgang: Signalerne pa A- og B-kanalen er faseforskudt 90° (i overensstemmelse

med RS422-specifikationen iht. DIN 66259). Udgangssignaler: A, A, B, B 0gZ, Z.

IIl. 4.7: Signaler fra MAGIC-koderen (TTL-version)

A
B
Z
! ! |
0° 90° 180° 270° 360° 90°
A A-signal
B  B-signal

Z  Z-signal (referenceafbryder)

Yderligere oplysninger fremgar af monteringsvejledningen "HIWIN-MAGIC-
distancemalesystemer".

P& HM-S- og HT-S-lineaerakserne monteres drevet i forleengelse af spindlen. Der medfglger
afhaengigt af motoren et koblingshus, en passende kobling og en adapterplade til motoren. Det
kan ogsa veeges at dreje motorpositionen 180° med et remtraek, s& den samlede laeengde pa HM-
S- og HT-S-lineaerakserne reduceres.

Mulige drevgraenseflader:

IIl. 4.8: Drevgraenseflader til HM-S-lineaerakser

N S L R A B N: Uden
S: Lige

L: Venstre

R: Hgjre

N OO O wowe

B: Nederst
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Monteringsvejledning Valgmuligheder vedr. HM-S-linezermodulerne og HT-S-linezerbordene
IIl. 4.9: Drevgreenseflader pa HT-S-lineaerakser
N L R A B N: Uden
% S: Lige
C

L: Venstre

R: Hgjre

l:l — A: Oppe

B: Nederst

CHL <] JJeo

E G H C: Uden, energikeede hgjre

D: Lige, energikaede hgjre

E: Venstre, energikaede hgjre

<] || =

G: Oppe, energikaede hgjre

]
AL

H: Nede, energikaede hgjre

1]

HT-S-lineerakser kan bestilles med rigeligt dimensionerede energikaeder som tilbehgr til sikker
medfgring af de ekstra ledninger. | den forbindelse anbringes energikaederne sarligt kompakt
og pladshesparende pa akserne. Energikaedens justering svarer til den valgte drevgraenseflade
(se afsnit 4.6). Energikeedetype og -specifikation fremgar af Tabel 4.5. Linezrakserne med
energikaede er optimeret til vandret montering. Akser med energikade til lodret brug pa
forespargsel.

Tabel 4.5: Specifikation energikaede

HT100S 2400.05.075.0 57x25 75
HT1508S, HT200S, 2600.07.100.0 75%x35 100
HT250S

" Producent: igus GmbH

Overbakken er anbragt selvbaerende, mens underbakken rulles ud pa et energikaedeunderlag.
Der er i hvert andet kaedeled isat en skillevaeg for at forhindre, at ledninger og slanger bevaeger
sig ind over hinanden. Tilslutningsstykkerne er ikke bevaegelige. Der findes
treekaflastningskamme til fastggrelse af ledningerne og slangerne med kabelbindere i begge
sider. Korrekt handtering af energikaederne, anbringelse og sikring af ledningerne og slangerne
fremgar af monteringsvejledningen fra producenten af energikaeden.

Generelle anvisninger:

Data vedr. egnede motor- og signalledninger fremgar af driftsmanualen fra
motorproducenten.

Veer opmeerksom pa mindstebgjeradierne (industristandard 8 x D) pd ledningerne og
slangerne og den dermed forbundne forventelige levetid.

Hvis der benyttes skaermede ledninger, skal afskeermningerne vaere bgjefaste.
Kapperne omkring ledninger og slanger skal veere glatte og slidfaste.

Adskil ledninger og slanger med forskellige udvendige diametre fra hinanden ved hjelp af
skilleveegge for at undga adhaesion.

Anbring ledningerne og slangerne torsionsfrit.
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Der skal veere tilstreekkelig pladsreserver (10 = 20 %, min. 1 mm) omkring ledningerne og
slangerne, og der skal udvises opmaerksomhed pa slangernes tveerudvidelse under
trykindvirkning.

Serg for ensartet/symmetrisk vaegtfordeling. Sgrg for, at tunge ledninger og slanger
fortrinsvist kommer til at ligge yderst.

Serg for treekaflastning af ledninger og slanger i begge ender, sa de i den udrullede tilstand
kommer til at befinde sig i den neutrale zone og kan bevaege sig uhindret i energikaedens
radius.

Hvis der forekommer kraftige accelerationer eller ledninger med meget forskellige diametre,
skal der om ngdvendigt monteres supplerende skillevaegge.

Veer opmaerksom péa den maksimale tilladelige supplerende belastning forarsaget af
ledningerne og slangerne afhzngigt af arbejdslaengden iht. Ill. 4.11.

Ill. 4.10: Maks. tilladt supplerende belastning F 44 afhaengigt af arbejdslaengden L;, serie 2400
(kilde: igus)

~
=}
[=—1}

—

Fadd [kg/m

0
0 2.000 4.000 6.000
Lt [mm]

Ill. 4.11: Maks. tilladt supplerende belastning F 44 afhangigt af arbejdslaengden L;, serie 2600
(kilde: igus)

~
=}
[=—1}

—

Fadd [kg/m

0
0 2.000 4.000 6.000
Lt [mm]
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4.7.1 Band til stgjreduktion pa energikaeden "

Cellgummiband til reduktion af stgjudviklingen fra energikaeder. De ensidigt selvklebende
stgjreduktionsbénd kleebes pa energikeedeholderen, sa energikeedeleddene ved beveegelse af
sleden legges pa bandene, hvorved stgjdannelsen reduceres vaesentligt. Stgjreduktionsbandet
fas pa ruller a 10 m (artikelnummer: 25-002485).

1l. 4.12: Mal pa bandet til stgjreduktion pa energikaeder

oL | |

15

") Passer til alle linearmotorakserne HT-L med energikaede

Ved anvendelser af HM-S- og HT-S-lineaerakserne med store arbejdslaengder og hgj hastighed
kan spindlens kritiske omdrejningstal blive naet, hvorved en tilsvarende understgttelse bliver
ngdvendig. Til HIWIN HM-S-lineaermoduler kan der veelges op til tre medkgrende spindelstgtter
(ikke muligt pa HM040S) i hver side af sleeden. P& HT-S-lineserbordene er der mulighed for op til
fire spindelstgtter. Det kritiske omdrejningstal i forhold til spindelunderstgttelsen fremgar af
kataloget "Linezerakser og aksesystemer HX".
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5.1.1 Udleveringstilstand

Linearakserne leveres komplet monteret og funktionskontrolleret.

5.1.2  Leveringsomfang

Leveringsomfanget varierer afhaengigt af bestilt model, tilbehgr og valgmuligheder.

A\ Advarsel! Fare som fglge af lgftet last og nedfaldende dele!

Left af tung last kan veaere sundhedsskadelig.
Montering og vedligeholdelse af lineserakserne ma kun udferes af fagpersonale!
Tag under transporten hgjde for delenes vaegt. Benyt egnet lgftegrej!
Overhold geeldende arbejdsmiljgbestemmelser for handtering af lgftet last!
Lineaerakserne ma kun Igftes i de foreskrevne stgttepunkter!

Maskiner og maskindele skal sikres, sa de ikke kan tippe!

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare!

Ved manuel bevaegelse af/kgrsel med akserne kan der ske personskade som fglge af akser
og pabygningsdele, der bevaeges eller beveaeger sig (energikeeder, kundens egne pabyggede
konstruktionsdele).

Overhold geeldende arbejdsmiljgregler!

Transport til opstillingsstedet ma kun udferes af fagpersonale!

O o0Bs! Mulig beskadigelse af lineaeraksen!

Linezeraksen kan blive beskadiget af mekanisk belastning.
Linezerakserne ma kun lgftes i de foreskrevne stgttepunkter! (Se afsnit 5.5)!

Hvis der er tale om laengere lineserakser, skal der foretages supplerende understgttelse af
midtersektionerne!

Det skal sikres, at linezerakserne ikke bgjer, da dette vil have permanent negativ indvirkning
pa ngjagtigheden!

Der ma under transporten ikke transporteres supplerende last pa lineseraksen!

Tunge pabyggede konstruktionsdele skal understgttes yderligere!

Lineaerakserne er praecisionsprodukter og skal behandles med omhu. Stgd og slag kan
beskadige akserne. Dette kan medfgre nedsat kgrselsngjagtighed og reduceret levetid.
Transporter produktet i emballeret tilstand sa taet som muligt pa installationsstedet. Fjern forst
emballagen der.
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5.3.1 Omgivelseshetingelser

Omgivelsesbetingelser under driften: +5til +40 °C

Relativ luftfugtighed under driften: i henhold til IEC 60721-3-3, klasse 3K22, ikke-
kondenserende

Klimatiske omgivelseshetingelser ved transport og opbevaring: Omgivelsestemperatur: -20 til +50 °C, ikke-
kondenserende

Vakuum: Drift i vakuum er ikke tilladt

5.3.2 Sikkerhedsanordninger, der skal tilvejebringes af den driftsansvarlige
Mulige sikkerhedsanordninger/forholdsregler:

Personlige veernemidler iht. tyske UVV (ulykkesforebyggelsesforskrift)

Bergringsfrit virkende beskyttelsesanordninger

Mekaniske beskyttelsesanordninger

Opbevar linezerakserne i transportemballagen.

Alternativ: Veelg en emballage, hvori lineaerakserne er sikret, sa de ikke kan skride, blive
beskadiget eller blive pavirket af vibrationer.

Opbevar kun linezerakserne i tgrre, frostfrie rum.

Renggr og beskyt brugte linezerakser, inden de opbevares.

© 0BS! Fare for sundhed og miljg!
Kontakt med smgremidler kan fordrsage irritation, forgiftning og allergiske reaktioner samt
skader pa miljget.

Anvend kun egnede medier, der er ufarlige for mennesker. lagttag sikkerhedsdatabladene
fra producenterne!

Serg for passende bortskaffelse!

Bemeerk:

Linezerakserne ma udelukkende opstilles og betjenes indendgrs.

5.5.1 Udpakning og opstilling af HM-S/HT-S-linexrakserne

Fjern emballagen.

Lgft linezeraksen i de foreskrevne stgttesteder A og B med henblik pa transport (se Ill. 5.1,
IIl. 5.2 og lll. 5.3). Afstanden fra punkterne A og B til akseenderne skal udggre en fjerdedel
af aksens samlede leengde.

Loft ikke linezeraksen i pabyggede konstruktionsdele. Understgt tunge pabyggede
konstruktionsdele som f.eks. drevet yderligere under transporten.

Bortskaf emballagen miljgrigtigt.
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Ill. 5.1: Stgttesteder A og B til Isftning og transport med en HM-S-lineserakse som eksempel

Stgttested A

Stgttested B

IIl. 5.2: Korrekt position pa stettestederne

IIl. 5.3: Forkert position pa stettestederne
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Monteringsvejledning Montering og tilslutning

A\ Advarsel! Stgd- og klemningsfare!

Automatisk og manuel bevaegelse af sleeden medfgrer risiko for personskade.
Der skal til driften af lineserakserne bruges en skillende beskyttelsesanordning!

Idriftsaettelse, klarggring samt fejlsggning og -afhjeelpning ma kun udferes af fagpersonale!

A\ Advarsel! Fare for snitlesioner!

Afdeaekningsbandet kan forarsage snitlaesioner under montering og demontering.

Idriftseettelse og klarggring ma kun udfgres af fagpersonale, som bruger relevante
veernemidler (handsker, briller)!

A\ Advarsel! Stgd- og klemningsfare!

Utilsigtede bevaegelser af lineaeraksens drevne elementer kan forarsage personskade.
Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100. Ingen start efter
- Indkobling, genindkobling af energi!
- Afhjalpning af en fejl!
- Standsning af maskinen!

A Forsigtig! Fare for hgreskader!

Linezerakserne kan ved hgje hastigheder forarsage stgjniveauer pa over 70 dB(A).

Hvis der er tale om hurtigkgrende lineaerakser med stgjudvikling over 70 dB(A) er hgreveern
pabudt!

Lineaerakser med energikaede og keedeunderstgttelse kan generere stgj pa op til 94 db(A)
afheengigt af belastning og hastighed. Der findes et band til stgjreduktion som tilbehgr.

A Forsigtig! Fare som fglge af Igftet last og nedfaldende dele!

Montering og vedligeholdelse af lineserakserne ma kun udferes af fagpersonale!
Tag under transporten hgjde for delenes vaegt. Benyt egnet lgftegre;j!

Overhold geeldende arbejdsmiljgbestemmelser for handtering af lgftet last!
Lineaerakserne ma kun Igftes i de foreskrevne stgttepunkter!

Maskiner og maskindele skal sikres, sa de ikke kan tippe!

Fastggr linezerakserne iht. monteringsvejledningen!

Ved vertikal anbringelse af linezerakserne skal sleeden sikres i stilstand!

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare som fglge af friggrelse af nyttelasten!
Fejlbehaftet fastggrelse eller svigt i fastggrelsen kan forarsage personskade som fglge af
nedfaldende eller omkringflyvende dele.

Monteringen skal udfgres pa en made, sé dele ikke kan Igsnes, selv under kraftig
acceleration eller konstante rystelser!

Fastggr nyttelasten iht. monteringsvejledningen!

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare!

Ved motorisk bevaegelse af akserne kan der ske personskade som fglge af akser og
pabygningsdele, der bevaeges eller beveaeger sig (energikaeder, kundens egne pabyggede
konstruktionsdele).

Der skal til driften af lineserakserne bruges en skillende beskyttelsesanordning!

Ved vertikal anbringelse af lineserakserne skal slaeden sikres i stilstand!
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A Forsigtig! Fare for elektriske stgd og forbreendinger ved kontakt med spaendingsfgrende
dele!

Kontakt med spandingsfgrende dele kan forarsage personskade.

Kundens egne ilagte ledninger kan i tilfeelde af forkert leegning blive udsat for slitage som
folge af konstant bevaegelse i energikaeden, hvorved elektriske kontaktsteder kan blive
blotlagt.

Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100. Ingen start efter
- Indkobling, genindkobling af energi!

- Afhjeelpning af en fejl!

- Standsning af maskinen!

Installation af kabelfgringen ma kun udfgres af fagpersonale!

Arbejder pa elektriske installationer ma kun udfgres af fagpersonale!

© 0BS! Fare for sundhed og miljg!
Kontakt med smgremidler kan fordrsage irritation, forgiftning og allergiske reaktioner samt
skader pa miljget.

Anvend kun egnede medier, der er ufarlige for mennesker. lagttag sikkerhedsdatabladene
fra producenterne!

Serg for passende bortskaffelse!

Lineaeraksen kan monteres i en hvilken som helst stilling og skal fastggres i aksens
aluminiumsprofil. Akserne kan fastgeres pa monteringsfladen med spandeprofiler (noterne i
siderne) eller med notholdere (noterne i undersiden). Veer opmaerksom p4, at lineaeraksernes
vaegt afhaengigt af monteringsstillingen virker som supplerende vaegt, og at de faktisk virkende
kreefter og momenter skal ligge under de tilladte veerdier (se kataloget "Lineserakser og HX-
aksesystemer").

Bemaerk:

Aksernes aluminiumsprofil er fremstillet ved ekstrudering iht. EN 12020-2.

Bemeerk:

Hvis der kraeves stgrre kgrselsngjagtighed, skal akserne rettes ind efter en ngjagtig stopkant
og fastggres pa den.

Bemeerk:

Vaer opmeerksom pa stgtteafstanden for den pagaeldende aksekonstruktionsstgrrelse (se afsnit
6.1.1 Maksimal stgtteafstand pa HM-S- og HT-S-lineaerakserne ved selvbaerende anvendelse).
Den ma ikke blot ligge med endeblokkene hvilende pa monteringsfladen!

Bemaerk:

Skruerne skal sikres, sa de ikke kan Igsne sig utilsigtet.
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6.1.1 Maksimal stgtteafstand pa HM-S- og HT-S-linezrakserne ved
selvbzrende anvendelse

Pa linezerakser med store arbejdslaengder og hgje nyttelaster kan der afhangigt af fastgerelsen
opsta uacceptabelt kraftig bgjning af akselegemet. Dette skal undgas ved at understgtte
akselegemet i flere punkter og montere det stabilt pa et plant underlag. Den maksimale
tilladelige stgtteafstand L afhaengigt af den indvirkende kraft kan fastslas ved hjzlp af fglgende
diagrammer.

IIl. 6.1: Akseposition horisontalt liggende

lFZ lFZ
|| |1 1 -—Fy
T . F 7
IIl. 6.2: Akseposition horisontalt staende

o

L T L

IIl. 6.3: HM-S: Maksimal stgtteafstand L i afhaengigt af kraften F,
3.000 -

2.500 1
2.000
1.600 1

F2[N]

000 HMO040S  HMO060S - HMO080S HM120S

600 1

0 . . ; ; :
500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000
L [mm]

IIl. 6.4: HM-S: Maksimal stgtteafstand afheengigt af kraften F,
3.000 -

2.500
2.000 -

fy N

1.500

. 000 HMO40S . HM060S  HMO80S HM120S

500 -

[] T T T T 1
500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000
L [mm]
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Ill. 6.5: HT-S: Maksimal stgtteafstand i afhaengigt af kraften F,
3.000 4

2.500 1
2.000 1

—

Fz[N

1.500 1

HT160 * HT200 HT250
1.000 1

500+ HT100

[] T T T T 1
600 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000

L [mm]

IIl. 6.6: HT-S: Maksimal stgtteafstand afheaengigt af kraften F,
3.000 4

2.500 1
2.000 1
1.500 1

Fy N

HT100 HT150 HT200  HTZ50
1.000

000 1

D T T T T T T T 1
h00 1.000 1500 2.000 2500 3.000 3500 4.000 4500 5.000
L [mm]

6.1.2 Ngjagtighedskrav til referencefladen

Serg ved fastggrelsen af lineseraksen for, at aksen monteres pa et plant underlag, og at
fastggrelsespunkterne placeres i forhold til hinanden, sa den kraevede planhed pa 0,2 mm/m
opnas.

6.1.3 Montering med notholdere - HM-S-linezrmoduler

Notholderne, der skal anvendes til den pageeldende aksekonstruktionsstgrrelse, fremgar af
Tabel 6.1. Notholderne skal placeres iht. lll. 6.7, 1ll. 6.9 og Ill. 6.10. Det ngdvendige antal
notholdere afhanger af den udefra kommende belastning. Ved beregningen af det ngdvendige
antal skal der tages hgjde for de i Tabel 6.1 anfgrte belastningsveerdier (klemkraft pr. notholder;
tilladt aksial driftskraft i traekretningen pr. notholder). Det i Tabel 6.1 angivne mindste antal
notholdere ma ikke underskrides. Notholderne skal placeres gruppevist i fastgerelsespunkter
som illustreret i lll. 6.9 og Ill. 6.10. Det skal i den forbindelse sikres, at der er et
fastggrelsespunkt mindst ved hver ende af aksen, og at hvert fastggrelsespunkt i sig selv kan
overfgre den udefra kommende belastning pa sikker vis. Antallet af og afstandene mellem
ekstra fastggrelsespunkter skal vaelges i overensstemmelse med belastningssituationen. De i
Tabel 6.1 anfgrte afstande Lyy er udelukkende vejledende veerdier.

Etabler monteringsboringerne i monteringsfladen (boringsafstande iht. Tabel 6.1).
Renggr monteringsfladen, og positioner lineseraksen pa monteringsfladen.

Sving notholderen ind i den nederste not.

Formonter notholderen med skruerne med et lavt skruetilspandingsmoment.

Speend skruerne over kryds under overholdelse af skruetilspeendingsmomenterne.

Lineseraksen er monteret.
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Veer ved fastgerelse af lineaerakserne opmaerksom pa boringsafstandene Lyy.

Ill. 6.7: Boringsafstand til fastggrelse af linecerakserne nedefra med notholdere

/ 7
/

0.2 mm/m ‘ Ngjagtighedskrav til samtlige referenceflader til fastggrelse af
akseprofilen.

©

-
)

J@

Fa

S

Ly |

IIl. 6.8: Tilladt aksial driftskraft i traekretningen pr. notholder (F, )

FAizul.

IIl. 6.9: Fastggrelse med notholdere - HM040S, HM060S, HM080S

|—NY

L nx

IIl. 6.10: Fastggrelse med notholdere - HM120S

|—NY

I — o — ] —

|—NX

Tabel 6.1: Mindste antal notholdere til fastggrelse af aksen og anbefalet afstand mellem
fastggrelsespunkterne ved langere akser - HM-S-linesermoduler

HMO040S 8 20 400 M5 4,5 5.400 500 20-000529
HM060S 8 40 600 M6 10,1 10.200 1.750 20-000531
HMO080S 8 40 800 M8 24,6 18.600 5.000 20-000534
HM120S 12 80 1.200 M8 24,6 18.600 5.000 20-000534

" Tilladt aksial driftskraft i treekretningen pr. notholder
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6.1.4 Montering med notholdere - HT-S-linearborde

Notholderne, der skal anvendes til den pageeldende aksekonstruktionsstgrrelse, fremgar af
Tabel 6.2. Notholderne skal anbringes iht. Ill. 6.11, Ill. 6.12, Ill. 6.14, 1l. 6.15 hhv. Ill. 6.16. Det
ngdvendige antal notholdere afhanger af den udefra kommende belastning. Ved beregningen af
det ngdvendige antal skal der tages hgjde for de i Tabel 6.2 anfgrte belastningsvaerdier
(klemkraft pr. notholder; tilladt aksialkraft i treekretningen pr. notholder). Det i Tabel 6.2 angivne
mindste antal notholdere ma ikke underskrides. Notholderne skal placeres gruppevist i
fastggrelsespunkter som illustreret i lll. 6.14, Ill. 6.15 og lll. 6.16. Det skal i den forbindelse
sikres, at der er et fastggrelsespunkt mindst ved hver ende af aksen, og at hvert
fastgerelsespunkt i sig selv kan overfgre den udefra kommende belastning pa sikker vis.
Antallet af og afstandene mellem ekstra fastggrelsespunkter skal vaelges i overensstemmelse
med belastningssituationen. De i Tabel 6.2 anfgrte afstande Lyy er udelukkende vejledende

veerdier.
Etabler monteringsboringerne i monteringsfladen (boringsafstande iht. Tabel 6.2).
Renggr monteringsfladen, og positioner lineaerbordet pa monteringsfladen.
Sving notholderen ind i den nederste not.
Formonter notholderen med skruerne med et lavt skruetilspaendingsmoment.

Speend skruerne over kryds under overholdelse af skruetilspeendingsmomenterne.
Lineaerbordet er monteret
Veer ved fastgerelse af lineerbordene opmaerksom pa boringsafstandene Lyy.

IIl. 6.11: Boringsafstand til fastggrelse af lineeerbordene HT100S, HT150S, HT200S nedefra med
notholdere

J
'l

Ngjagtighedskrav til samtlige referenceflader til fastggrelse af
akseprofilen.

Q _ 0
5 \ 3

' 0,2mm/m ‘

S .
BN S

| Ly \

lll. 6.12: Boringsafstand til fastggrelse af linezerbordene HT250S nedefra med notholdere

B G
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1l 6.13: Tilladt aksial driftskraft i treekretningen pr. notholder (Fy )

'

FAizul.

Ill. 6.14: Fastggrelse med notholdere - HT100S, HT150S

Montering og tilslutning
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IIl. 6.15: Fastggrelse med notholdere - HT200S
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IIl. 6.16: Fastggrelse med notholdere - HT250S
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Tabel 6.2: Mindste antal notholdere til fastggrelse af aksen og anbefalet afstand mellem
fastggrelsespunkterne ved langere akser - HT-S-linezermoduler

HT100S 8 80 500 M5 4,5 5.400 500 20-000529
HT150S 8 120 600 M6 10,1 10.200 1.750 20-000531
HT200S 12 160 800 M8 24,6 18.600 5.000 20-000534
HT250S 16 210 1.000 M8 24,6 18.600 5.000 20-000534
" Tilladt aksial driftskraft i treekretningen pr. notholder
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6.1.5 Montering med spandeprofiler - HM-S-linermoduler

Spaendeprofilerne skal altid anbringes parvist (til venstre og hgjre for akselegemet) (se Ill. 6.18
og Ill. 6.19). Det ngdvendige antal spaendeprofiler afhaenger af den udefra kommende
belastning. Ved beregningen af det ngdvendige antal skal der tages hgjde for de i Tabel 6.3
anfgrte belastningsvaerdier (klemkraft pr. spaendeprofil; tilladte aksiale driftsbelastning i
treekretningen pr. spaendeprofilpar). Det i Tabel 6.3 angivne mindste antal spaendeprofiler ma
ikke underskrides. Det skal i den forbindelse sikres, at der er et fastggrelsespunkt mindst ved
hver ende af aksen, og at hvert fastggrelsespunkt i sig selv kan overfgre den udefra kommende

belastning pa sikker vis. Antallet af og afstandene mellem ekstra fastgerelsespunkter skal
valges i overensstemmelse med belastningssituationen. De i Tabel 6.3 anfgrte afstande Lgy er

udelukkende vejledende vaerdier.
Etabler monteringsboringerne i monteringsfladen (boringsafstande iht. Tabel 6.3).
Renggr monteringsfladen, og positioner linezeraksen pa monteringsfladen.
Sving spaendeprofilen ind i sidenoten.
Formonter spaendeprofilen med skruerne med et lavt skruetilspeendingsmoment.

Speend skruerne over kryds under overholdelse af skruetilspeendingsmomenterne.

Lineaeraksen er monteret

Veer ved fastgerelse af lineaerakserne opmaerksom pa boringsafstandene Lgy (1ll. 6.17).

Illl. 6.17: Boringsafstand til sidefastggrelse af HM-S-lineeermodulerne med spaendeprofiler

J
'l

Ngjagtighedskrav til samtlige referenceflader til fastggrelse af
akseprofilen.

@!@7

0,2mm/m ‘

e

40
’T‘?\ ’?‘ﬁ [ & l Q17
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Ill. 6.19: Fastggrelse med spandeprofiler - HM120S

Loy

| Lsx | Lsx |

Tabel 6.3: Mindste antal spandeprofiler til fastggrelse af aksen og anbefalet afstand mellem
fastgerelsespunkterne ved leengere akser - HM-S-linesermoduler

4 55 70 400 M5 4,9 4.700 200
4 80 100 600 M6 6,4 5.500 500
4 100 120 800 M8 18,5 11.400 1.200
4 140 160  1.200 M8 18,5 17.000 2.400

" Tilladt aksial driftskraft i traeekretningen pr. spaendeprofilpar

6.1.6 Montering med spandeprofiler - HT-S-linearborde

Spaendeprofilerne skal altid anbringes parvist (til venstre og hgjre for akselegemet) (se ll. 6.21
og lll. 6.22). Det ngdvendige antal spendeprofiler afheenger af den udefra kommende
belastning. Ved beregningen af det ngdvendige antal skal der tages hgjde for de i Tabel 6.4
anfgrte belastningsvaerdier (klemkraft pr. spaendeprofil; tilladte aksiale driftsbelastning i
treekretningen pr. spaendeprofilpar). Det i Tabel 6.4 angivne mindste antal spaendeprofiler ma
ikke underskrides. Det skal i den forbindelse sikres, at der er et fastggrelsespunkt mindst ved
hver ende af aksen, og at hvert fastggrelsespunkt i sig selv kan overfgre den udefra kommende
belastning pa sikker vis. Antallet af og afstandene mellem ekstra fastggrelsespunkter skal
vaelges i overensstemmelse med belastningssituationen. De i Tabel 6.4 anfgrte afstande Lgy er

udelukkende vejledende veerdier.
Etabler monteringsboringerne i monteringsfladen (boringsafstande iht. Tabel 6.4).
Renggr monteringsfladen, og positioner lineserbordet pa monteringsfladen.
Sving spaendeprofilen ind i sidenoten.
Formonter spandeprofilen med skruerne med et lavt skruetilspeendingsmoment.

Speend skruerne over kryds under overholdelse af skruetilspeendingsmomenterne.

Lineaerbordet er monteret
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Veer ved fastgerelse af lineerbordene opmaerksom pa boringsafstandene Lgy (lll. 6.20).

Ill. 6.20: Boringsafstand til fastggrelse af linezerbordene HT-S med spaendeprofiler i siden
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Ngjagtighedskrav til samtlige referenceflader til fastggrelse af
akseprofilen.
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IIl. 6.21: Fastggrelse med spaendeprofiler - HT100S, HT150S
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IIl. 6.22: Fastggrelse med spaendeprofiler - HT200S, HT250S
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Tabel 6.4: Mindste antal spandeprofiler til fastggrelse af aksen og anbefalet afstand mellem
fastgerelsespunkterne ved leengere akser — HT-S-lineaerborde

4 115 130 500 M5 49 4.700 800
4 170 190 600 M6 10,1 8.600 1.600
4 220 240 800 M8 18,5 17.000 3.000
6 270 290 1.000 M8 18,5 17.000 5.000

" Tilladt aksial driftskraft i treekretningen pr. spaendeprofilpar
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Afstandene mellem gevindboringerne til anbringelse af nyttelasten fremgar af kataloget
"Lineaerakser og HX-aksesystemer". Supplerende undersankninger muligger ilegning af
centreringsringe. HIWIN anbefaler at anbringe to centreringsringe skrat over for hinanden. Pa
akser med flere slaeder anbefales det kun at udstyre én sleede med centreringsmuffer, sa
spaendinger forhindres.

Tabel 6.5: Gevindboringer til fastggrelse af nyttelasten

HMO040S M5 x 10 1,5 @8 H7
HMO060S M6 x 12 1,5 @8 H7
HM080S M8 x 16 2,0 @12 H7
HM120S M10 x 22 2,0 @15 H7
HT100S M5x 10 1,5 @8 H7
HT1508 M6 x 14 1,5 @8 H7
HT200S M8 x 14 2,0 @12 H7
HT250S M10 x 20 2,0 @15 H7

Renggr monteringsfladerne pa sleeden.

Renggr monteringsfladen pa lasten.

Benyt om ngdvendigt centreringsmuffer.
Positionér lasten pa linezeraksens slede.
Speend fastggrelsesskruerne over kryds.
Kontroller, at lasten kgrer frit i hele slaglaeengden.

Sorg for at sikre skruerne.

Nyttelasten er monteret.

IIl. 6.23: Fastggrelse af lasten med centreringsmuffer med et lineeermodul HM-S som eksempel

/ 7

Ngjagtighedskrav til samtlige referenceflader til fastggrelse af
akseprofilen.

-

0,2mm/m ‘
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Endeafbryderne fas som brydende eller sluttende. Endeafbryderen kan ved hjalp af de
medfglgende M3-skruer og -firkantmetrikker fastggres direkte i endeafbrydernoten (T-not).
Montering af endeafbryderen kan udfgres i hgjre eller venstre side.

Fjern om ngdvendigt den grgnne dekoliste fra den gverste T-not.

Skyd to firkantmetrikker ind i den gverste T-not gennem udfraesningen ved drivblokken.

Seet endeafbryderen pa med begge skruer (i konstruktionsstgrrelserne HM040S/HT100S
skal afstandspladen ogsa anbringes mellem endeafbryder og akse, se lll. 6.24). Lad i forste
omgang de to skruer vaere lgse.

Skyd endeafbryderen ind i den gnskede position, og tryk den let opad.

Spaend skruerne. Skruetilspeendingsmomentet er 0,5 Nm.

Endeafbryderne er monteret.

IIl. 6.24: Montering endeafbryder: HM040S, HT100S
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Dampningselementet bruges til at omstille endekontakten i begge sleedens endepositioner (ved
arbejdslaengde 0 og arbejdslaengde maks.) og skal anbringes i samme side som
endeafbryderne.

Leaeg deempningselementet mod sladen.
Skru deempningselementet let fast pa slaeeden med de medfglgende M3-skruer.

Ret deempningselementet ind, sa det er parallelt med sleedeunderkanten.

Dampningselementet er formonteret.

IIl. 6.26: Montering deempningselement

Endeafbryderne arbejder induktivt og kraever en defineret skifteafstand mellem endeafbryder og
deempningselement pa 1 mm.

Bevaeg slaeden, indtil dempningselementet star over en endeafbryder. Juster
dempningselementet ved hjeelp af en fglelere, sa skifteafstanden pa 1 mm overholdes.
Serg i den forbindelse for, at dempningselementet forbliver rettet parallel ind i forhold til
sleedeunderkanten.

Spaend skruerne til deempningselementet fast. Skruetilspeendingsmomentet er 1 Nm.

Hvis der er monteret en ekstra endeafbryder: Bevaeg slaeden, sa deempningselementet star
over den anden endeafbryder, og kontroller med en fgleleere, om skifteafstanden pa 1 mm.
Korriger om ngdvendigt, indtil skifteafstanden overholdes pa begge endeafbrydere.

Anbring endeafbryderledningen i den nederste not. Her kan ledningen beskyttes af
notafdaekningen. Notafdaekningen fas separat, se afsnit 12.4.

Skifteafstanden er indstillet.

IIl. 6.27: Indstilling af skifteafstanden med en fglelaere og stramning af skruerne

Kontroller fgr ibrugtagning, at endeafbryderen fungerer korrekt med en endeafbryder-
testboks eller ved at kgre kontrolleret ind i slutpositionerne.
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IIl. 6.28: Montering endeafbryder: Anbringelse af ledningerne

6.6.1 Montering af koblingskonstruktionsgruppen HM-S

Til motormonteringen kraeves en passende koblingskonstruktionsgruppe. Denne er beskrevet i
kapitel 11 Bilag 1: Drevadaptation.

Koblingskonstruktionsgruppen til lineseraksen HM-S bestar af:
1 klemnav til akseside [1]
1 tandkrans [2]
1 klemnav til drevside [3]
Klemnavene findes i to konstruktioner:
Variant 1 med en klemskrue, se Ill. 6.29

Variant 2 med to klemskruer, se lll. 6.30

Ill. 6.29: Koblingskonstruktionsgruppe variant 1: Klemnav med én klemskrue

Det skal forud for monteringen sikres, at

ingen dele er beskadigede

alle dele er frie for snavs og fedt
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For montering af koblingskonstruktionsgruppen gelder de i Tabel 6.6 og Tabel 6.7 anfgrte
skruetilspandingsmomenter:

Tabel 6.6: Skruetilspaendingsmomenter for klemnavet

HM040S 1,9 2,1
HM060S 5,0 502
HM080S 140" 1409
HM120S 14,0 15,0

") Specialudfgrelse med klemdiameter 24 mm: 10 Nm
2 Specialudfgrelse med klemdiameter 16 mm: 3,8 Nm
%) Specialudfgrelse med klemdiameter 22 og 24 mm: 10 Nm

Tabel 6.7: Skruetilspaendingsmomenter for koblingshuset

HMO040S 8,38 M4 3,0
HM060S 88 M5 59
HMO080S 8,38 M6 10,1
HM120S 88 M8 24,6

Pabygning af koblingskonstruktionsgruppen:

Tryk forsigtigt klemnavet pa spindlens akseltap, sa malet L, (se Tabel 6.8) opnas.

IIl. 6.31: Opseetning af klemnavet pa drevtappen pa HM-S-lineseraksen

Tabel 6.8: Indstilling af afstanden fra klemnav til notmgtrik via malet L,

HM040S 55" 5,5
HM060S 7,52 75
HM080S 3,59 315
HM120S 459 6,5

) Til serienummer HSN 0000000669: L; =3 mm
2 Til serienummer HSN 0000002990: L;=5mm
3 Til serienummer HSN 0000004905: L;=0mm
4 Til serienummer HSN 0000002990: L;=0mm
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Variant 1:
Spaend skruen i klemnavet fast. Skruetilspaendingsmomentet fremgar af Tabel 6.6.
Variant 2:

Drej forst skruen i 1. side af klemnavet imod, spaend derefter skruen i 2. side og til sidst i 1.
side fast med det i Tabel 6.6 angivne skruetilspaeendingsmoment.

Tryk tandkransen ind i klemnavet.

IIl. 6.32: Fastspaending af klemnavet og pasatning af tandkransen

Bemeerk:

Tandkransen skal veere let forspaendt og ma ikke have slgr. Hvis den er for let at satte den i,
skal

den ombyttes. Let smgring af tandkransen med PU-kompatible smgremidler kan lette
monteringen.

Monter KB-koblingshuset med 4 skruer, sa det ligger plant an. Skruetilspaendingsmomenter
fremgar af Tabel 6.7.

Skyd klemnavet pa tandkransen, sa malet L, (se Tabel 6.9) opnas.

IIl. 6.33: Montering af klemnavet og KB-koblingshuset pd HM-S-lineaeraksen

Tabel 6.9: Indstilling af koblingsafstanden via malet L,

HM040S 12 8,5 8,5
HMO060S 14 10,0 10,0
HM080S 19 14,0 14,0
HM120S 24 16,5 14,5
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IIl. 6.34: Samlet leengde pé koblingskonstruktionsgruppen HM-S

=

L3

Bemaerk:

Montering og tilslutning

Ved montering uden koblingshuset skal koblingsafstanden L; indstilles iht. Ill. 6.34 og Tabel

6.10.

Tabel 6.10: Indstilling af koblingsafstanden via malet L, ved montering uden koblingshus

HMO040S
HM060S
HM080S

HM120S

6.6.2

Montering af motoren

34
32
50

58

34
32
50

54

Seet AM-motoradapterpladen plant pa, og veer i den forbindelse opmaerksom pé positionen

pa boringen til klemnavets klemskrue.

Speend de 4 skruer fast. Skruetilspaendingsmomenter fremgar af Tabel 6.11.

Ill. 6.35: Montering af AM-motoradapterpladen

Tabel 6.11: Skruetilspaendingsmomenter for AM-motoradapterpladen

HM040S
HMO060S
HM080S

HM120S

88
8,38
88

8,38

\KB

M4
M5
M6

M8

Serg for at sikre motoren, sd den ikke kan falde ned.

Laeg motoren plant pa AM-motoradapterpladen.

Fastggr motoren i overensstemmelse med angivelserne fra producenten.

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

3,0
59
10,1

24,6
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IIl. 6.36: Fastskruning af motoren pa HM-S-lineaeraksen

Bemaerk:
Sgrg for, at motoren skubbes lige pa, sa det tidligere opndede mal L ikke forandres.

Fjern lukkeproppen fra sideboringen i AM-motoradapterpladen.

Bring ved bevaegelse af sleden klemnavet i den stilling, hvori klemnavets skrue/skruer kan
nds gennem boringen.

Variant 1:

Speend klemnavets skrue fast gennem boringen med skruetilspeendingsmomentet iht. Tabel
6.6.

Variant 2:

Speend begge klemnavets skruer efter hinanden gennem boringen. Drej fgrst skruen i 1. side
imod, spaend derefter skruen i 2. side og til sidsti 1. side fast med det i Tabel 6.6 angivne
skruetilspandingsmoment.

Luk boringen igen med lukkeproppen.

Motoren er monteret.

IIl. 6.37: Fastspaending af klemnavet pa motorakslen
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6.6.3 Montering remtraek

Montering og tilslutning

Vend huset til remtreekket i den gnskede retning, og leeg det plant pa aksens drivblok.

Speend de 4 skruer fast. Skruetilspeendingsmomenter fremgar af Tabel 6.12. Sgrg for at

sikre skruerne.

Tabel 6.12: Fastggrelsesskruer hus remtraek

HMO040S
HM060S
HMO080S
HM120S

Ill. 6.38: Montering hus remtraek

838
838
838

88

o

O

Laeg motorflangen [1] ind i den dertil indrettede dbning i huset.

M4 x 12
M5 x 12

M6 x 16

M8 x 20

Drej fastgerelsesskruerne [2] til motorflangen let i.

25

Skyd motorflangen i retning af lineraksen, til den ikke kan komme laengere.

Skru spaendeskruen [3] i motorflangen via boringen i forsiden af huset, til skruens hoved

ligger plant imod.

Monter motoren [4] via husets bagside som illustreret i Ill. 6.39. Laengden pa de
motorspecifikke fastggrelsesskruer [5] skal veelges, sa disse stikker maks. 0,5 mm ud i

retning af husets indre.

Tabel 6.13: Fastggrelsesskruer motorflange og spaendeskrue

Styrkeklasse
HMO040S/HM060S 838
HMO080S 8,8
HM1208 8,8

Il. 6.39: Montering motorflange, spaendeskrue og motor

Gevindstgrrelse  Antal [stk.]
x l@ngde

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

[1
[2]
3]
[4]
[5]

Tilspandingsmoment Styrkeklasse Gevindstgrrelse
for skruer [Nm]

x |engde
8,38 M4 x 20
8,8 M4 x 30
8,8 M6 x 25

Motorflange

Fastgerelsesskruer motorflange
Spandeskrue

Motor

Fastggrelsesskruer motor
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Skyd spaendesaettet [7] til tandremhjulet [6] p& aksesiden frem til stoppet i dette. Skyd den
formonterede enhed (spandesat og tandremhijul) pa akselenden pa spindelaksen [8].
Kontroller ved hjeelp af en fglelare, at sikkerhedsafstanden mellem tandremhjulet og huset
overholdes iht. Ill. 6.41.

Skyd spaendesaettet [9] til tandremhjulet [10] i motorsiden frem til stoppet i dette. Szt den
formonterede enhed (spandesat og tandremhjul) pd motorakslen [11].

Kontroller ved hjaelp af en fglelare, at der overholdes en mellem tandremhjulets sideflange
og motorflangen overholdes en sikkerhedsafstand som vist i lll. 6.41.

Speend spaendeskruerne i speendesattene over kryds i 3 trin indtil det i Tabel 6.14 og Tabel
6.15 angivne skruetilspaendingsmoment.

Efterspaend derefter pa skift spaendeskruerne i speendesattene med
skruetilspandingsmomenterne iht. Tabel 6.14 og Tabel 6.15.

Laeg fgrst tandremmen over tandremhjulet i motorsiden og derefter over tandremhjulet i
aksesiden.

IIl. 6.40: Montering af tandremhjul og tandrem

[6] Tandremhjul akseside

[7]1 Spaendesat tandremhijul
akseside

[8] Akselende spindelakse

[9] Spaendesat tandremhijul
motorside

[10] Tandremhjul motorside

[11] Motoraksel

IIl. 6.41: Sikkerhedsafstande mellem tandremhjulets sideflange (motorsiden) og motorflangen
og mellem tandremhjulet (aksesiden) og huset

[2]

[l

HM040S/HM060S: 1,0mm i i
HMOS0S/HM1208: 15 mim [1] Tandremhjul (akseside)
_ 3l [2] Tandremhjul (motorside)
n - [38] Motorflange
[4] Motor
[5] Akse
——[4]
[6] Veghus
iy m
N .
f/f
0 g’
[é] ‘
HM040S/HM060S: 1,56mm
HM080S/HM120S: 2,6 mm

Tabel 6.14: Tilspeendingsmomenter spaendeskrue akseside

HMO040S, HM060S, HM080S 1,2

HM120S 9,7
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Tabel 6.15: Tilspeendingsmomenter spaendeskrue motorside

6-12 1,2
14-15 2,1
16-19 4,9
20 9,7
22-32 17,0

Serg for, at aksen er i belastningsfri tilstand, og at motoren ikke forsynes med strgm.

Spaend forsigtigt spaendeskruen [3] pé forsiden af huset, indtil den iht. formlen F 6.1
beregnede remfrekvens +10 % er indstillet. Dette skal fastslas ved hjeelp af en
remsvingningsmaler pa indersiden af remmen som vist i lll. 6.42. Hvis frekvensen er inden
for det foreskrevne interval, kan fastggrelsesskruerne [2] til motorflangen spaendes iht.
Tabel 6.13. Sgrg for at sikre skruerne.

Kontrollér forstramningen igen, da der kan ske en let &ndring, nar skruerne spaendes.

IIl. 6.42: Indstilling af remfrekvensen

Beregning af remfrekvensen

F6.1

106 x M
f= Tzfmin

fmin Minimumsvaerdi for remfrekvens [Hz] (se Tabel 6.16)

f  Remfrekvens [Hz]
M  Anvendelsesafhangigt drevmoment motor [Nm]

X Faktor til beregning af remfrekvensen [Nm/Hz?] (se Tabel 6.16)

Tabel 6.16: Faktor til beregning af remfrekvensen

XINm/Hz]  Lg[mm] X[Nm/Hzj  Lg[mm]

HMO040S Vi 64 168,5 35 168,5 168
HM060S Vi 64 168,5 35 168,5 168
V2 59 198,5 52 201,5 138
HM080S Vi 193 236,0 181 236,0 136
V2 244 265,0 229 265,0 121
HM120S Vi 1.405 303,5 696 303,5 114
V2 1.193 343,0 887 343,0 101

" Variant remtraek afhaengigt af den valgte motor, se Tabel 11.1 p3 side 78.
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Luk remtraekket med daekpladen.

Spaend de medfglgende linsehovedskruer M3 x 6 med et tilspeendingsmoment pa 1,0 Nm.

Remtraekket er monteret.

Ill. 6.43: Montering deekplade remtraek

6.7.1 Montering af koblingskonstruktionsgruppen (HT-S)

Til motormonteringen kraeves en passende koblingskonstruktionsgruppe. Disse kan findes i
afsnit 11.2.4 pa side 89).

Koblingskonstruktionsgruppen til lineserbordet HT-S bestar af:
1 klemnav til akseside [1]
1 tandkrans [2]
1 klemnav til drevside [3]
Klemnavene findes i to konstruktioner:
Variant 1 med en klemskrue, se Ill. 6.44

Variant 2 med to klemskruer, se lll. 6.45

Ill. 6.44: Koblingskonstruktionsgruppe variant 1 med klemnav med en klemskrue
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IIl. 6.45: Koblingskonstruktionsgruppe variant 2 med klemnav med to klemskruer

Det skal forud for monteringen sikres, at

ingen dele er beskadigede

alle dele er frie for snavs og fedt

For montering af koblingskonstruktionsgruppen gaelder de i Tabel 6.17 og Tabel 6.18 anfgrte
skruetilspaendingsmomenter.

Tabel 6.17: Skruetilspaendingsmomenter for klemnavet

HT100S 5,0 502
HT1508 14,07 14,09
HT200S 140" 1409
HT250S 14,0 15,0

") Specialudfgrelse med klemdiameter 24 mm: 10 Nm
2 Specialudfgrelse med klemdiameter 20 mm: 3,8 Nm
%) Specialudfgrelse med klemdiameter 22 og 24 mm: 10 Nm

Tabel 6.18: Skruetilspaendingsmomenter for koblingshuset

HT100S 8,38 M5 59
HT150S 88 M6 10,1
HT200S 8,38 M6 10,1
HT250S 88 M8 24,6

Pabygning af koblingskonstruktionsgruppen:

Tryk forsigtigt klemnavet pa spindlens akseltap, sa malet L, (se Tabel 6.19) opnas.

IIl. 6.46: Pasaetning af klemnavet pa HT-S-lineaerbordets drevtap
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Tabel 6.19: Indstilling af afstanden fra klemnav til notmgtrik via malet L,

HT100S 6 6

HT150S8 1 1

HT200S 1 1

HT250S 2 4
Variant 1:

Speend skruen i klemnavet fast. Skruetilspeendingsmomentet fremgar af Tabel 6.17.
Variant 2:

Drej forst skruen i 1. side af klemnavet imod, spaend derefter skruen i 2. side og til sidsti 1.
side fast med det i Tabel 6.17 angivne skruetilspaendingsmoment.

Tryk tandkransen ind i klemnavet.

IIl. 6.47: Fastspaending af klemnavet og pasaetning af tandkransen (HT150S, HT200S)

e

Bemeerk:

Tandkransen skal veere let forspandt og ma ikke have slgr. Hvis det er for let at seette den p3,
skal den udskiftes. Let smgring af tandkransen med PU-kompatible smgremidler kan lette
monteringen.

Monter KB-koblingshuset med 4 skruer, sa det ligger plant an. Skruetilspeendingsmomenter
fremgar af Tabel 6.18.

Skyd klemnavet pa tandkransen, sa malet L, (se Tabel 6.20) opnas.

IIl. 6.48: Montering af klemnavet og KB-koblingshuset pa HT-S-lineserbordene

Tabel 6.20: Indstilling af koblingsafstanden via malet L,

HT100S 14 10,0 10,0
HT150S 19 14,0 14,0
HT200S 19 14,0 14,0
HT250S 24 16,5 14,5
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IIl. 6.49: Samlet leengde pé koblingskonstruktionsgruppen (HT-S)

iz
[

=1

Ls

Bemark:
Ved montering uden koblingshuset skal koblingsafstanden L; indstilles iht. Ill. 6.49 og Tabel
6.21.

Tabel 6.21: Indstilling af koblingsafstanden via malet L ved montering uden koblingshus

HT100S 34 32
HT1508 32 50
HT200S 50 50
HT250S 58 54

6.7.2 Montering af motoren

Saet AM-motoradapterpladen plant pa, og veer i den forbindelse opmaerksom pa positionen
pa boringen til klemnavets klemskrue.

Spaend de 4 skruer fast. Skruetilspeendingsmomenter fremgar af Tabel 6.22.

IIl. 6.50: Montering af AM-motoradapterpladen

@

KB Koblingshus

Tabel 6.22: Skruetilspaendingsmomenter for AM-motoradapterpladen

HT100S 8,38 M5 59
HT1508 8,38 M6 10,1
HT200S 88 M6 10,1
HT250S 8,38 M8 24,6

Serg for at sikre motoren, sa den ikke kan falde ned.
Laeg motoren plant pd AM-motoradapterpladen.

Fastger motoren i overensstemmelse med angivelserne fra producenten.
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IIl. 6.51: Fastskruning af motoren pa HT-S-linezerbordet

Bemark:
Serg for, at motoren skubbes lige pa, sa det tidligere opnaede mal L ikke
&ndres.

Fjern lukkeproppen fra sideboringen i AM-motoradapterpladen.

Bring ved bevaegelse af sleeden klemnavet i den stilling, hvori klemnavets skrue/skruer kan
nds gennem boringen.

Variant 1:

Spaend klemnavets skrue fast gennem boringen med skruetilspaendingsmomentet iht. Tabel
6.17.

Variant 2:

Speend begge klemnavets skruer efter hinanden gennem boringen. Drej fgrst skruenii 1. side
imod, spaend derefter skruen i 2. side og til sidst i 1. side fast med det i Tabel 6.17 angivne
skruetilspaendingsmoment.

Luk boringen igen med lukkeproppen.

Motoren er monteret.

IIl. 6.52: Fastspeaending af klemnavet pa motorakslen
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6.7.3 Montering remtraek

Vend huset til remtreekket i den gnskede retning, og leeg det plant pa aksens drivblok.

Speend de 4 skruer fast. Skruetilspeendingsmomenter fremgar af Tabel 6.23. Sgrg for at
sikre skruerne.

Tabel 6.23: Fastggrelsesskruer hus remtraek

HT100S 838 M5x 16 6
HT150S 88 M6 x 25 10
HT200S 838 M6 x 25 10
HT250S 88 M8 x 30 25

Ill. 6.53: Montering hus remtraek

: )

Qo

Laeg motorflangen [1] ind i den dertil indrettede &bning i huset.

Drej fastgerelsesskruerne [2] til motorflangen let i.
Skyd motorflangen i retning af linezeraksen, til den ikke kan komme laengere.

Skru spaendeskruen [3] i motorflangen via boringen i forsiden af huset, til skruens hoved
ligger plant imod.

Monter motoren [4] via husets bagside som illustreret i Ill. 6.54. Laeengden pa de
motorspecifikke fastggrelsesskruer [5] skal veelges, sa disse stikker maks. 0,5 mm ud i
retning af husets indre.

Tabel 6.24: Fastggrelsesskruer motorflange og spaendeskrue

Styrkeklasse  Gevindstgrrelse Antal [stk.] Tilspeendingsmoment Styrke- Gevindstgr-
x lengde for skruer [Nm] klasse relse x lengde
HT100S 838 M6 x 12 3 10 8,38 M4 x 20
HT150S 838 M8 x 20 3 25 8,8 M4 x 30
HT200S 838 M8 x 20 3 25 8,38 M4 x 30
HT250S 838 M8 x 25 4 25 8,8 M6 x 25

IIl. 6.54: Montering motorflange, spaendeskrue og motor

[1] Motorflange

[2] Fastggrelsesskruer motorflange
[3] Spaendeskrue

[4] Motor

[5] Fastgerelsesskruer motor
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Skyd spaendesaettet [7] til tandremhjulet [6] p& aksesiden frem til stoppet i dette. Skyd den
formonterede enhed (spandesat og tandremhijul) pa akselenden pa spindelaksen [8].
Kontroller ved hjeelp af en fglelare, at sikkerhedsafstanden mellem tandremhjulet og huset
overholdes iht. Ill. 6.56.

Skyd spaendesaettet [9] til tandremhjulet [10] i motorsiden frem til stoppet i dette. Szt den
formonterede enhed (spandesat og tandremhjul) pd motorakslen [11].

Kontroller ved hjaelp af en fglelare, at der overholdes en mellem tandremhjulets sideflange
og motorflangen overholdes en sikkerhedsafstand som vist i lll. 6.56.

Speend spaendeskruerne i speendesattene over kryds i 3 trin indtil det i Tabel 6.25 og Tabel
6.26 angivne skruetilspaendingsmoment.

Efterspaend derefter pa skift spaendeskruerne i speendesattene med
skruetilspandingsmomenterne iht. Tabel 6.25 og Tabel 6.26.

Laeg fgrst tandremmen over tandremhjulet i motorsiden og derefter over tandremhjulet i
aksesiden.

IIl. 6.55: Montering af tandremhjul og tandrem

[6] Tandremhjul akseside

[71 Spandesat tandremhijul akseside
[8] Akselende spindelakse

[9] Spaendesat tandremhjul motorside
[10] Tandremhjul motorside

[11] Motoraksel

1]

IIl. 6.56: Sikkerhedsafstande mellem tandremhjulets sideflange (motorsiden) og motorflangen
og mellem tandremhjulet (aksesiden) og huset

HT100S: 1,0mm [11 Tandremhijul (akseside)
HT150S/HT200S/HT250S: 1,6 mm
[2] Tandremhjul (motorside)
~ [3l
— é/ [3] Motorflange
IEE [4] Motor
[21— [4] [5] Akse
| I
5 [6] Vaghus
| o
|
/J
(11— '
/
[
l
\
\
[6] \

HT100S: 1,5mm
HT150S/HT2005/HT250S: 2,5 mm

Tabel 6.25: Tilspeendingsmomenter spaendeskrue akseside

HT100S, HT150S 1,2
HT200S 49
HT250S 9,7
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Tabel 6.26: Tilspeendingsmomenter spaendeskrue motorside

6-12 1,2
14-15 2,1
16-19 4,9
20 9,7
22-32 17,0

Serg for, at aksen er i belastningsfri tilstand, og at motoren ikke forsynes med strgm.

Spaend forsigtigt spaendeskruen [3] pé forsiden af huset, indtil den iht. formlen F 6.2
beregnede remfrekvens +10 % er indstillet. Dette skal fastslas ved hjeelp af en
remsvingningsmaler pa indersiden af remmen som vist i lll. 6.57. Hvis frekvensen er inden
for det foreskrevne interval, kan fastggrelsesskruerne [2] til motorflangen spaendes iht.
Tabel 6.24. Sgrg for at sikre skruerne.

Kontrollér forstramningen igen, da der kan ske en let &ndring, nar skruerne spaendes.

Beregning af remfrekvensen

F6.2

106 x M
f= Tzfmin

fmin Minimumsvaerdi for remfrekvens [Hz] (se Tabel 6.16)

f  Remfrekvens [Hz]
M  Anvendelsesafhaengigt drevmoment motor [Nm]

X Faktor til beregning af remfrekvensen [Nm/Hz?] (se Tabel 6.27)

Tabel 6.27: Faktor til beregning af remfrekvensen

HT100S Vi 53 186,5 137
V2 80 225,5 m
HT1508 Vi 243 255,5 117
V2 317 289,5 103
HT200S Vi 317 279,5 103
V2 390 311,0 92
HT250S Vi 1.196 348,7 87
V2 1.600 400,2 75

" Variant remtraek afhaengigt af den valgte motor, se Tabel 11.1.
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Luk remtraekket med daekpladen.

Spaend de medfglgende linsehovedskruer M3 x 6 med et tilspeendingsmoment pa 1,0 Nm.

Remtraekket er monteret.

ll. 6.58: Montering daekplade remtraek

Bandet er beregnet til at reducere stgjafgivelsen fra energikaeden.
Skub manuelt sleeden til den mekaniske endestilling, sa energikeaeden i videst mulige
omfang ligger pa energikeedeunderlaget.

Tilpas leengden pa stgjreduktionshandet, sa den svarer til den energikeedens maksimale
kontaktflade. Der skal bruges to band med samme laengde til hver energikaede.

Skub manuelt sleeden til den anden endeposition, sa den nederste del af energikeeden i
videst mulige omfang Igftes fra energikeedeunderlaget.

Renger energikaedeunderlaget, sa det er frit for snavs, stgv og fedt.
Klaeb det 1. band [1] p4, sé det folger hjprnet i energikeedeunderlaget (se IIl. 6.59).
Klaeb det 2. band [2] p4, s& det folger yderkanten af underlagsvinklen.

Forskyd sleeden, og sgrg for, at energikeaeden rulles ud pa bandene over hele
bevaegelsesstrakningen.

Stgjreduktionsbandet er monteret.

IIl. 6.59: Lineaerakse med monteret stgjreduktionshand
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A\ Fare! Fare som fglge af elektrisk spaending!

Hvis motoren ikke er jordet korrekt, er der fare for elektrisk stgd.

Det skal sikres, at lineaerakserne er jordet korrekt via PE-skinnen i elskabet, inden den
elektriske spaendingsforsyning tilsluttes!

A\ Fare! Fare som fglge af elektrisk spanding!

Der kan ogsa ga elektrisk strgm, selv om motoren ikke bevaeger sig.

Det skal sikres, at lineaerakserne er gjort strgmlgse, inden motorens elektriske tilslutninger
frigores!

Efter isolering af drevforsteaerkeren fra speendingsforsyningen skal der ventes mindst 5
minutter, inden hidtil spendingsfgrende dele bergres, eller tilslutninger friggres!

For en sikkerheds skyld skal spandingen i drevforsteerkerens mellemkreds méles. Vent, til
denne er faldet til under 40 V!

Arbejder pa elektriske installationer ma kun udfgres af fagpersonale!

6.9.1 Tilslutning endeafbryder

Pin-tilslutningen til endeafbryderstikket ved variant A fremgar af Ill. 6.61. Med variant C og D (se
bestillingskoder: HM-S-lineeermoduler side 12, HT-S-linezerborde side 15) med fritliggende
ledningsende skal lederne tilsluttes iht. Il. 6.60.

IIl. 6.60: Ledningsdiagram IIl. 6.61: Pin-tilslutning: Endeafbryderstik
~_brn!  +Vsp 4
! Pin-tilslutning:
_pblk) . SA 1 3 1: Brun (+ Vsp)
bw! ov 3:BI&(0V)
L

: 4: Sort (skifteudgang)
|

Bemaerk:

Da sensoren drives med lavspanding, medfgrer den i sig selv normalt ikke livsfare eller fare for
personskade.

Bemaerk:

Sensoren ma ikke benyttes med en anden spaending end den specificerede, da dette kan
pdelaegge den!

6.9.2 Tilslutning eksternt distancemalesystem ved HM-S og HT-S

Distancemalesystemet HIWIN-MAGIC er fra fabrikken monteret pa siden af aksens slede.
Ledningslaengden er 5 m. Med fritliggende ledningsende.

Hvis leesehovedet er tilsluttet iht. Tabel 6.28, er teelleretningen (ved bevaegelse af leesehovedet)
i overensstemmelse med definitionerne i lll. 6.62 og Ill. 6.63.

Hvis der gnskes positiv taelleretning i den modsatte retning, skal "A" byttes med "B" og "A"

byttes med "B" ved tilslutning af evalueringselektronikken.
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IIl. 6.62: Distancemalesystem MAGIC - HM-S- og HT-S-lineserakserne

+

MAGIC L
1 o o o ”;
[N o o o o
***** 3 i
+ ==
MAGIC R B P
==

Il. 6.63: Detailillustration positiv bevaegelsesretning MAGIC-lzesehoved

& HIWIN
— v

¢

Tabel 6.28: Lednings- og stiktilslutninger

Brun
Hvid
Gren
Gul
Bla

Red

Violet

Gra

Yderligere oplysninger fremgar af monteringsvejledningen "HIWIN-MAGIC-

distancemalesystemer".

6.9.3 Tilslutning motor

Bemaerk:

Strgmforsyning 5V
GND/OV

Vi+/A

Vi-/A

V2+/B

V2-/B

Ref+/Z

Ref-/ z

Afskaermning

Montering og tilslutning

Anvisninger vedr. tilslutningsmulighederne pa motoren fremgar af der betjeningsvejledningen

til den benyttede motor!

6.9.4 Tilslutning drevforsteerker

Bemeerk:

Anvisninger vedr. tilslutningsmulighederne pa drevforstaerkeren fremgar af

betjeningsvejledningen til den benyttede drevforstaerker!
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A\ Advarsel! Stgd- og klemningsfare!

Forskydning og utilsigtet igangsaetning af sleeden kan forarsage personskade.
Ved vertikal anbringelse af lineserakserne skal slaeden sikres i stilstand!
Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100: Ingen start efter:

- Indkobling, genindkobling af energi!
- Afhjeelpning af en fejl!

- Standsning af maskinen!

A\ Advarsel! Fare for personskade og tingsskade!

Uautoriserede arbejder pa anlaegget medfgrer fare for personskade og risiko for bortfald af
garantien.

Montering og vedligeholdelse af anleegget ma kun udfgres af fagpersonale!

A Forsigtig! Klemningsfare som fglge af tippende akser!

Maskine og maskindele skal sikres, sé de ikke kan tippe!

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare som fglge af nedfaldende akser eller friggrelse af
nyttelasten! Fare som fglge af hgje belastninger!
Benyt egnet lgftegrej!
Fastggr linezerakserne iht. monteringsvejledningen (se afsnit 6.1)!

Fastggr nyttelasten iht. monteringsvejledningen (se afsnit 6.1)!

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare!

Ved manuel bevaegelse af/kgrsel med akserne kan der ske personskade som fglge af akser
og pabygningsdele, der bevaeges eller beveaeger sig (energikaeder, kundens egne pabyggede
konstruktionsdele).

Overhold geeldende arbejdsmiljgregler!

Transport til opstillingsstedet ma kun udferes af fagpersonale!

A Forsigtig! Fare for elektriske stgd og forbreendinger ved kontakt med spaendingsfgrende
dele!

Kontakt med spandingsfgrende dele kan forarsage personskade. Kundens egne ilagte
ledninger kan i tilfelde af forkert leegning blive udsat for slitage som fglge af konstant
beveegelse i energikaeden, hvorved elektriske kontaktsteder kan blive blotlagt.

Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100. Ingen start efter

- Indkobling, genindkobling af energi!

- Afhjeelpning af en fejl!

- Standsning af maskinen!

Installation af kabelfgringen ma kun udfgres af fagpersonale!
Arbejder pa elektriske installationer ma kun udfgres af fagpersonale!

A Forsigtig! Fare for sundhed og miljg!
Kontakt med smgremidler kan fordrsage irritation, forgiftning og allergiske reaktioner samt
skader pa miljget.

Anvend kun egnede medier, der er ufarlige for mennesker. lagttag sikkerhedsdatabladene
fra producenterne!

Serg for passende bortskaffelse!
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© o0Bs! Beskadigelse som fglge af forkert smgremiddel!

Anvendelse af forkert smgremiddel kan forarsage tingsskade eller miljgforureninger.

Anvend den korrekte type smgremiddel (fedt, olie) i overensstemmelse med angivelserne i
denne monteringsvejledning!

Ved vedligeholdelsesarbejde:

Sgrg for at sikre lineseraksen/lineseraksesystemet, sa den ikke kan indkobles uautoriseret.
Sorg for at ggre lineseraksen/linexraksesystemet strgmlgs.

Serg for at sikre linezeraksen/linezeraksesystemet mod uautoriseret genindkobling.

[ ]
Skift ikke!

Der arbejdes

Sted:

Fjernelse af skiltet ma kun udfgres
af:

Bemaerk:

Overholdelse af vedligeholdelsesintervallerne vedr. renggring og smering er ubetinget
ngdvendig.

Indfgr vedligeholdelsesintervallerne i din vedligeholdelsesplan.

Der forbruges kontinuerligt smgremiddel under driften af lineaeraksen. Produktet skal
eftersmgres regelmaessigt. Vaer opmaerksom pa, at sma maengder smgremiddel kan traenge ud
af smgresystemet.

Felgende faktorer pavirker smgreintervallerne:
Stgv og snavs
Driftstemperaturer
Belastninger
Svingningsbelastning
Permanente korte positioneringsveje
Omdrejningstal

Bemaerk:

Utilstraekkelig smgring eller forkert smgremiddel forgger slitagen og forkorter levetiden!
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7.11 Smgring HM-S-linearakse

HM-S-lineaeraksen omfatter en profilskinnefgring med to Igbevogne og et kugleskruedrev, som
fra fabrikken er forsynet med en fgrstegangssmgring. Der er til eftersmgring anbragt tre
smgrenipler pa begge sider af slaeden. Via de yderste smgrenipler smgres Igbevognene, mens
den midterste bruges til at smgre kugleskruedrevet.

Tabel 7.1: Smgremiddelmaengder til profilskinnefgringen til lineeerakserne HM-S

HM040S MGN15 G04 0,50
HMO060S QE15 G04 0,55
HM080S QH20 G04 0,70
HM120S QH30 G04 0,75

I1l. 7.1: Belastningsafhaengige eftersmgreintervaller [km] pa profilskinnefgringen til HM-S-
lineserakserne

10.000 km I HMO40S
1 HM060S, HM080S
1 HM120S
1.000 km A
100 km T ‘ T ‘ T 1 T ‘
0 1 2 3 A
fu
fv  Belastningssammenligningsfaktor iht.F 7.1 pa side 65.
Tabel 7.2: Smgreinterval pa kugleskruedrev
HM040S 12 5 G04 0,19 100
10 0,31
HMO060S 16 & G04 1,15 100
10 0,91
16 1,66
HM080S 20 5 G04 1,02 100
10 1,10
20 2,49
HM120S 32 10 G04 3,29 100
20 4,52
32 4,64

Under fglgende rammebetingelser kan eftersmgreintervallerne eventuelt forkortes. Kontakt i
sadanne tilfelde altid HIWIN:

v>3m/s,a>30 m/sz, medietilgang, temperaturer < 20 °C eller > 30 °C, snavsede omgivelser.
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7.1.2

Lineaerbordet HT-S omfatter to profilskinnefgringer med hver to Igbevogne samt et

Smgring lineaerbord HT-S

Vedligeholdelse og renggring

kugleskruedrev, som fra fabrikken er forsynet med en fgrstegangssmering. Der er til
eftersmgring monteret fem smgrenipler pa siden af sladen. Via de yderste smgrenipler smgres
Igbevognene, mens den midterste bruges til at smgre kugleskruedrevet.

Tabel 7.3: Smgremiddelmaengder til profilskinnefgring til HT-S-lineaerborde

HT100S
HT1508
HT200S

HT250S

QE15
QE15
QH20

QH25

G04
G04
G04

G04

0,55
0,55
0,70

0,75

Ill. 7.2: Belastningsafhaengige eftersmgreintervaller [km] pé profilskinnefgring til HT-S-
lineserborde

10.000 km

1.000 km

100 km

2 3
fy

f,  Belastningssammenligningsfaktor iht. F 7.1.

Tabel 7.4: Smgreinterval pa kugleskruedrev

HT100S

HT1508

HT200S

HT250S

12

16

20

32

10
16

10
20

10
25
10
20
32

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

G04

G04

G04

G04

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

1,15
1,20
1,66
1,20
1,40
2,50
1,55
1,80
2,10
3,30
4,50

4,65

HT100S
HT150S
HT200S
HT250S

100

100

100

100
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Under fglgende rammebetingelser kan eftersmgreintervallerne eventuelt forkortes. Kontakt i

sadanne tilfaelde altid HIWIN:

v>3m/s, a>30 m/s?, medietilgang, temperaturer < 20 °C eller > 30 °C, snavsede omgivelser.

7.1.3 Beregning af belastningssammenligningsfaktoren fv

Ved kombineret belastning forarsaget af flere kraefter og momenter beregnes
belastningssammenligningsfaktoren f, iht. formlen F 7.1.

F7.1
F F M M M
B N Y N [ N ¥ B |4
Fydynmax deynmax deynmax Mydynmax Mzdynmax
Belastningssammenligningsfaktor Fyayomax ~ Maksimal dynamisk kraft i Y-retningen [N]
Virkende kraft i Y-retning [N] Faayomax  Maksimal dynamisk kraft i Z-retningen [N]
Virkende kraft i Z-retning [N] Mygynmax  Maksimal dynamisk moment omkring X-aksen [Nm]

Virkende moment omkring X-aksen [Nm] My ,0x  Maksimal dynamisk moment Y-aksen [Nm]
Virkende moment omkring Y-aksen [Nm] M, .o,  Maksimal dynamisk moment omkring Z-aksen [Nm]
Virkende moment omkring Z-aksen [Nm]

zz o

N

7.1.4 Smgreprocedure

Bemaerk:
Anvend kun smgremidler iht. DIN 51825, KP2K, konsistensklasse NGLI2!

Bemaerk:

Serg for, at der kun anvendes smgremidler uden fastsmgremiddelandel (f.eks. grafit eller
MoS,)!

Bemaerk:

Ved lodret montering forgges eftersmgremaengden med ca. 50 %.

Bemaerk:

| tilfeelde af at der foreligger seerlige driftsbetingelser (tilsmudsning, kort arbejdslaengde,
monteringsform), skal smgreintervallerne tilpasses efter den individuelle anvendelse.

Bemaerk:

Pa linesermodulerne HM-S er hvert smgrested udstyret med to smgrenipler, som er anbragt til
venstre og hgjre side af sleeden. Disse kan bruges til at eftersmgre fra bade venstre og hgjre
side af slaeden.

Bemaerk:

HT-S-linezerborde er i hgjre sleedeside udstyret med fem smgrenipler, som bruges til at smgre
alle fire Igbevogne og kugleskruedrevet.

Smering med profilskinnefgringen som eksempel:

Kor slaeden til en hensigtsmaessig position.
Paset dysen retvinklet pa et smgrested i siden.
Tryk dysen mod smgreniplen manuelt.

Betjen smgremiddelpistolen, indtil den ngdvendige eftersmgremaengde (se Tabel 7.1, Tabel
7.2, Tabel 7.3 og Tabel 7.4) er naet.

Gentag fremgangsmaden for alle smgrestederne i den valgte sladeside.

Profilskinnefgringen er smurt.
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IIl. 7.3: Smering af et HM-S-linesermodul (venstre) og et HT-S-lineaerbord (hgjre)

7.1.5 HIWIN-smgremidler

Til smgring af lineseraksen anbefales fedttypen GO4. HIWIN tilbyder derudover en egnet
fedtpresse med egnet mundstykke (se afsnit 12.17).

A\ Advarsel! Fare for snitlesioner!

Afdaekningsbandet kan forarsage snitleesioner under montering og demontering.

Idriftseettelse og klarggring ma kun udfgres af fagpersonale, som bruger relevante
veernemidler (handsker, briller)!

A Forsigtig! Fare for sundhed og miljg!
Kontakt med smgremidler kan forarsage irritation, forgiftning og allergiske reaktioner samt
skader pa miljget.

Anvend kun egnede medier, der er ufarlige for mennesker. lagttag sikkerhedsdatabladene
fra producenterne!

Serg for passende bortskaffelse!

Lineaerakserne er som fglge af deres konstruktion og afdeekningsbandene, der kan vaelges som
tilbehgr, ufglsomme over for indtreengen af snavs og fremmedlegemer. Alligevel skal
linezeraksen kontrolleres regelmassigt og renggres udvendigt.

Vaer opmeerksom pa fglgende punkter ved renggringen:
Benyt ikke trykluft.

Overfladen er eloxeret og kun betinget bestandig over for alkaliske renggringsmidler. Der
ma til renggring kun bruges neutrale renggringsmidler.

Fjern regelmaessigt grove partikler fra overfladen. En fugtet, blgd og fnugfri renggringsklud
er ideelt egnet.

| forbindelse med afdaekningshandet opstar der slitagepartikler som fglge af den
funktionsbetingede friktion. Fjern slitagepartiklerne regelmaessigt.

7.3.1 Udskiftning af afdaekningsbhandet til HM-S-lineermoduler

Afdaekningsbandet skal udskiftes, nar det begynder at danne bglger, og det ikke leengere holdes
i position af magnetlisterne. En tilstraekkelig taetningsvirkning er i sadanne tilfaelde ikke leengere
givet.

Lgsn klemskruen pa klemmeanordningen til afdeekningsbandet i begge sider af aksen iht.
. 7.10.

Lgsn skruerne i sleedeendestykket, og fiern dem i begge sider fra alle sleederne (se IIl. 7.8).
Lgsn skruerne fra bdndomstyringen, og fjern dem i begge sider fra alle slederne (se lll. 7.6).
Fjern nu afdaekningshandet og glidefolien ved at treekke begge ud af sleedeprofilen.

Fjern eventuelle tilsmudsninger fra kliemmeanordningen til afdeekningsbhandet,
sledeendestykket, bAndomstyringen og glidefolien med en fugtig, blgd, fnugfri klud.
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Afkort det nye afdaekningsbénd til samme laengde som det demonterede afdaekningshand.
For afdeekningsbandet gennem den gverste abning i sleedeprofilen iht. Ill. 7.4.

Seet nu bandomstyringen i begge sider af slaeden pa afdaekningshandet. Veer i den
forbindelse opmaerksom pa den korrekte retning pa bandomstyringen iht. Ill. 7.5.

Stram skruerne til bandomstyringen handfast.

Skyd iht. Ill. 7.7 glidefolien gennem den gverste dbning i bandomstyringen, og ret den ind,
sé den kommer til at sidde i midten i l&engderetningen.

Set iht. lIl. 7.8 sleedeendestykkerne pa bandomstyringen, og stram fastggrelsesskruerne
handfast.

Skyd enderne af afdaekningsbhandet under klemmeanordningen til afdeekningsbandet i
begge sider. Serg for, at afdeekningshandet er rettet ind, sa det sidder i midten i forhold til
akseprofilen, og ligger an mod magnetlisterne i den fulde l&ngde. Stram klemskruerne i
klemmeanordningen til afdeekningsbandet (se Ill. 7.9 og Ill. 7.10) handfast.

Bevaeg slaeden til begge endepositioner, og kontroller, at afdeekningsbéndet er justeret
korrekt. Lgsn om ngdvendigt skruerne i klemmeanordningen til afdaekningsbhandet igen, ret
afdaekningshandet ind igen, og spaend skruerne fast igen.

Det nye afdeekningsband er monteret

IIl. 7.4: Montering af afdaekningsbandet i slaeden
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IIl. 7.7: Montering af glidefolien

Glidefolie

Afdeekningsband

IIl. 7.8: Demontering/montering af sleedeendestykket

IIl. 7.9: Montering af afdeekningshandet i klemmeanordningen til afdaekningsbandet pa HM-S-
lineeermoduler

IIl. 7.10: Demontering/montering af afdeekningsklemmeanordningen pd HM-S-linesermoduler

HM-S-linezerakser og HT-S-lineserakser  HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 68 af 108



Monteringsvejledning Vedligeholdelse og renggring

Tabel 7.5: Skruer til bandomstyringen

HMO040S 8,38 M4
HMO060S 8,38 M4
HM080S 88 M5
HM120S 838 M5

Tabel 7.6: Skruer til sleedeendestykket

HM040S 88 M3
HMO060S 8,38 M3
HM080S 88 M3
HM120S 88 M4

7.3.2 Udskiftning af afdaekningsbhandet til HT-S-linearborde

Afdaekningsbandet skal udskiftes, nar det begynder at danne bglger, og det ikke leengere holdes
i position af magnetlisterne. En tilstraekkelig taetningsvirkning er i sadanne tilfaelde ikke leengere
givet.

Lgsn klemskruen pa klemmeanordningen til afdeekningsbandet i begge sider af aksen iht.
. 7.17.

Lgsn skruerne i sleedeendestykket, og fiern dem i begge sider fra alle sleederne (se Ill. 7.15).
Fjern sleedeafdeekningen ved at skyde den ud af sleedeprofilen (se lll. 7.11).

Lgsn fastggrelsesskruerne fra bandomstyringen, og fjern dem i begge sider fra alle
sleederne (se lll. 7.12).

Fjern nu afdaekningshandet ved at Igfte det af slaeedeprofilen.

Fjern eventuelle tilsmudsninger fra klemmeanordningen til afdaekningsbandet,
sleedeendestykket, bandomstyringen, bandfgringen og sleedeafdaekningen med en fugtig,
blgd, fnugfri klud (evt. med ethanol).

Udskift om ngdvendigt bandfgringerne pa sleedeprofilens overside og undersiden af
bandomstyringen (se Ill. 7.13).

Afkort det nye afdaekningsbénd til samme laengde som det demonterede afdaekningshand.

Laeg afdeekningsbandet pa aksegrundprofilens magnetliste, og for det over slaedeprofilen
(selll.7.14).

Ret afdaekningshandet ind, sa det sidder i midten.

Monter bandomstyringen pé begge sider af slaeeden iht. ill. lll. 7.12.
Ret bandomstyringen ind, sa den sidder i midten.

Stram skruerne til bandomstyringen handfast.

Monter sleedeafdaekningen ved at skyde den ind i noten i sledeprofilen og handomstyringen
(selll.7.11).

Seet iht. lll. 7.15 sleedeendestykkerne pa bandomstyringen, og stram fastggrelsesskruerne
handfast.

Skyd enderne af afdakningshandet under klemmeanordningen til afdeekningsbandet i
begge sider. Sgrg for, at afdeekningshéandet er rettet ind, sa det sidder i midten i forhold til
akseprofilen, og ligger an mod magnetlisterne i den fulde leengde. Stram klemskruerne i
klemmeanordningen til afdeekningsbandet handfast (se lll. 7.16 og lll. 7.17).

Bevaeg slaeden til begge endepositioner, og kontroller, at afdeekningsbéndet er justeret
korrekt. Lgsn om ngdvendigt skruerne i klemmeanordningen til afdeekningsbéndet igen, ret
afdaekningshandet ind igen, og spaend skruerne fast igen.

Det nye afdaekningsband er monteret

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 69 af 108



HITWIN. Monteringsvejledning Vedligeholdelse og renggring

ll. 7.11: Demontering/montering slaedeafdaekning
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Ill. 7.16: Montering af afdeekningshandet i klemmeanordningen til afdaekningsbéndet

A Forsigtig! Fare for elektriske stgd og forbraendinger ved kontakt med spaendingsferende
dele!

Kontakt med spaendingsfgrende dele kan fordrsage personskade.

Kundens egne ilagte ledninger kan i tilfaelde af forkert leegning blive udsat for slitage som
felge af konstant beveegelse i energikaeden, hvorved elektriske kontaktsteder kan blive
blotlagt.

Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100. Ingen start efter:
- Indkobling, genindkobling af energi!

- Afhjalpning af en fejl!

- Standsning af maskinen!

Installation af kabelfgringen ma kun udfgres af fagpersonale!

Arbejder pa elektriske installationer ma kun udferes af fagpersonale!

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 71 af 108



Monteringsvejledning

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare!

Fejl

Ved motorisk bevaegelse af akserne kan der ske personskade som fglge af akser og
pabygningsdele, der bevaeges eller beveaeger sig (energikaeder, kundens egne pabyggede

konstruktionsdele).

Der skal til driften af lineserakserne bruges en skillende beskyttelsesanordning!

Ved vertikal anbringelse af lineserakserne i stilstand skal der forefindes en sikring af

sleeden!

A Forsigtig! Fare for elektriske stgd og forbreendinger ved kontakt med spaendingsfgrende

dele!

Kontakt med spaendingsfgrende dele kan fordrsage personskade.

Kundens egne ilagte ledninger kan i tilfaelde af forkert leegning blive udsat for slitage som
felge af konstant beveegelse i energikaeden, hvorved elektriske kontaktsteder kan blive

blotlagt.

Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100. Ingen start efter:

- Indkobling, genindkobling af energi!

- Afhjeelpning af en fejl!

- Standsning af maskinen!

Installation af kabelfgringen ma kun udfgres af fagpersonale!

Arbejder pa elektriske installationer ma kun udferes af fagpersonale!

Tabel 8.1: Fejltabel HM-S-linesermoduler og HT-S-linezerborde

Sleeden bevaeger sig  Koblingen glider
ikke

Kugleskruedrevet binder eller

roterer ikke leengere

Belastning for hgj

Sleeden har slgrog  Slgr i feringerne eller

positionerer upreecist drevelementerne efter en kollision
eller forarsaget af ekstreme

indvirkninger (sted,

belastningsspidser osv.) udefra

Programmerede Koblingen skrider
absolutposition

@ndrer sig

Ingen Skifteafstand for stor

endeafbryderfunktion

Endeafbryder defekt eller kabelbrud

Signal ankommer ikke til styringen

Stgjudvikling og

hastighed
Speendinger i systemet

For stor hastighed hhv. over kritiske
vibrationer ved hgj omdrejningstal pa spindelakser

Kontroller, at koblingskonstruktionsgruppen
er bygget korrekt sammen; kontroller
klemskruernes tilspeendingsmomenter, og
indstil dem korrekt

Send aksen til reparation hos HIWIN GmbH

Reducer drevets belastning eller om
ngdvendigt accelerationen

Send aksen til reparation hos HIWIN GmbH

Kontroller drejningsmomenterne pa
klemskruerne i koblingselementerne, og
efterstil dem om ngdvendigt; kontroller det
maksimale tilfgrte drejningsmoment, og
reducer det om ngdvendigt

Efterjuster skifteafstanden, og indstil den
korrekt

Udskift endeafbryderen

Kontroller tilledningen til styringen
Reducer hastigheden

Monter aksen uden spzendinger, kontroller

kontaktfladens planhed og den pdmonterede
belastning
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Forkerte indstillinger pa Efterjustering og regulatorindstillinger skal
drevregulatoren tilpasses til anvendelsesbetingelserne
Stgjudvikling fra Smgremiddelmangel Eftersmeor
feringerne
Beskadigelse af fgringerne, f.eks. ~ Send aksen til reparation hos HIWIN GmbH
som fglge af ekstreme
stgdbelastninger pa sleeden eller
ekstrem tilsmudsning
Motorbelastningen ~ Speendinger i systemet eller Monter aksen uden spaendinger, kontroller
stiger, styringen slar  smgremiddelmangel kontaktfladens planhed og den pdmonterede
fra pa grund af belastning. Eftersmgr aksen

overbelastning
Kraftig tilsmudsning af aksen og de Renggr aksen; sgrg for, at fgrings- og

indvendige fgringer drevelementerne gar frit

Betydningen af de forekommende fejl samt anvisninger vedr. afhjeelpning af dem fremgar af
betjeningsvejledningen til motoren.

Betydningen af de forekommende fejl samt anvisninger vedr. afhjeelpning af dem fremgar af
betjeningsvejledningen til drevforsteerkeren.

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 73 af 108



Monteringsvejledning Afmontering

A\ Fare! Fare som fglge af elektrisk spaending!
Fer og under montering, demontering og reparationsarbejder kan der forekomme farlige
elektriske strgmme.
Arbejdet ma kun udfgres i spaendingsfri tilstand og af en autoriseret elektriker!

Inden der udfgres arbejder, skal linezerakserne afbrydes fra spandingsforsyningen og
sikres mod genindkobling!

A\ Advarsel! Stgd- og klemningsfare!

Forskydning og utilsigtet igangsaetning af sleeden kan forarsage personskade.
Ved vertikal anbringelse af linezerakserne skal sleeden sikres i stilstand!
Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100: Ingen start efter:

- Indkobling, genindkobling af energi!
- Afhjalpning af en fejl!
- Standsning af maskinen!

A\ Advarsel! Klemningsfare som fglge af kgreslaede!

Fare for personskade som fglge af knusning og beskadigelse af linezrakserne som fglge af
bevagelse af kgresleeden forarsaget af tyngdekraften, da akserne ikke er udstyret med
bremse som standard.

Serg for, at sleeden er sikret mod utilsigtet bevaegelse i stilstand!

A\ Advarsel! Fare for snitlesioner!

Afdeaekningsbandet kan forarsage snitlaesioner under montering og demontering.

Idriftseettelse og klarggring ma kun udfgres af fagpersonale, som bruger relevante
veernemidler (handsker, briller)!

A\ Advarsel! Fare som fglge af lgftet last og nedfaldende dele!

Loft af tung last kan vaere sundhedsskadelig.
Montering og vedligeholdelse af lineserakserne ma kun udfgres af fagpersonale!
Tag under transporten hgjde for delenes vaegt. Benyt egnet lgftegre;j!
Overhold geeldende arbejdsmiljgbestemmelser for handtering af lgftet last!
Linezerakserne ma kun lgftes i de foreskrevne stgttepunkter!

Maskiner og maskindele skal sikres, sa de ikke kan tippe!

A Forsigtig! Stgd- og klemningsfare!

Ved manuel bevaegelse af/kgrsel med akserne kan der ske personskade som fglge af akser
og pabygningsdele, der bevaeges eller beveaeger sig (energikaeder, kundens egne pabyggede
konstruktionsdele).

Overhold geeldende arbejdsmiljgregler!

Transport til opstillingsstedet ma kun udfgres af fagpersonale!
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A Forsigtig! Fare for elektriske stgd og forbreendinger ved kontakt med spaendingsfgrende
dele!

Kontakt med spandingsfgrende dele kan forarsage personskade.

Kundens egne ilagte ledninger kan i tilfeelde af forkert leegning blive udsat for slitage som
folge af konstant bevaegelse i energikaeden, hvorved elektriske kontaktsteder kan blive
blotlagt.

Konstruktion af styringen iht. DIN EN 12100. Ingen start efter:
- Indkobling, genindkobling af energi!

- Afhjeelpning af en fejl!

- Standsning af maskinen!

Installation af kabelfgringen ma kun udfgres af fagpersonale!

Arbejder pa elektriske installationer ma kun udfgres af fagpersonale!

A Forsigtig! Klemningsfare som fglge af tippende akser!

Maskine og maskindele skal sikres, s de ikke kan tippe!

© 0BS! Fare for sundhed og miljg!
Kontakt med smgremidler kan forarsage irritation, forgiftning og allergiske reaktioner samt
skader pa miljget.

Anvend kun egnede medier, der er ufarlige for mennesker. lagttag sikkerhedsdatabladene
fra producenterne!

Serg for passende bortskaffelse!

Afmonteringstrin:

Afbryd linezeraksen fra elektronikken.

Skru den bevagede belastning af.

Beskyt de bevaegelige dele (f.eks. sleeden) mod utilsigtet bevaegelse.
Skru linezeraksen af.

Lineaeraksen er demonteret.

A Forsigtig! Fare for sundhed og miljg!
Kontakt med smgremidler kan fordrsage irritation, forgiftning og allergiske reaktioner samt
skader pa miljget.

Anvend kun egnede medier, der er ufarlige for mennesker. lagttag sikkerhedsdatabladene
fra producenterne!

Serg for passende bortskaffelse!

Tabel 10.1: Bortskaffelse

Smgremidler Skal bortskaffes miljgrigtigt som farligt affald
Tilsmudsede renggringsklude Skal bortskaffes miljgrigtigt som farligt affald
Kabelfgring, elektriske komponenter Skal bortskaffes som elektroskrot

Konstruktionsdele af kunststof (f.eks. energikeede) ~ Bortskaffes sorteret

Konstruktionsdele af stal (f.eks. profilskinne) Bortskaffes sorteret
Konstruktionsdele af aluminium (f.eks. profil, Bortskaffes sorteret
synkronaksel)
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11 Bilag 1: Drevadaptation

Vores produkter gennemgar permanent tekniske andringer og forbedringer. Serienummeret pa
linezerakserne skal generelt oplyses ved bestilling af reservedele hhv. ved bestilling af dele uden
artikelnummer, sé det undgas, at der leveres forkerte reserve- og tilbehgrsdele. Dette fremgar af
aksens typeskilt.

11.1 Motortilpasning til HM-S-linezrmodulerne og HT-S-
linezrbordene

Drevtilpasningen til HM-S-linesermodulerne og HT-S-lineaerbordene er udfgrt i to dele for at ggre
det enkelt at flangetilslutte alle gaengse motorer.

Flangetypesettet omfatter falgende komponenter:
O KB-koblingshus

O Koblingskonstruktionsgruppe

O AM-motoradapterpladen hhv. RT-remtraek

Malene pa koblingshuset, motoradapterpladen og remtraekket fremgar af afsnit 11.2.

Motortilpasning til lineraksen uden remtraek

Ill. 11.1: Motortilpasning til HM-S-linesermoduler uden remtraek

WL
g T KB-koblingshus

AM-motoradapterplade

AM-motoradapterplade: Adapter fra akse til motor

IIl. 11.2: Motortilpasning til HT-S-linezerborde uden remtraek

T~ KB-koblingshus

@é’

AM-motoradapterplade: Adapter fra akse til motor

AM-motoradapterplade
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Motortilpasning til linezeraksen med remtraek

III. 11.3: Motortilpasning til HM-S-linesermoduler med remtraek

T RT-remtraek

RT-remtrek:  Til 180° omstyring af drevet

IIl. 11.4: Motortilpasning til HT-S-lineserborde med remtraek

T RT-remtraek

RT-remtreek: Til 180° omstyring af drevet
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HIWIN

B&R

Beckhoff

Monteringsvejledning

Bilag 1: Drevadaptation

Tabel 11.1: Bestillingskode til positionen Flangetype 3 - HM-S-linezermoduler og HT-S-

linezerborde

EM1-C-M-05-2
EM1-C-M-10-2
EM1-C-M-20-2
EM1-C-M-40-2
EM1-C-M-75-2
EM1-A-M-1K-2
8LSA24
8LSA25
8LSA33
8LSA34
8LSA35
8LSA43
8LSA44
8LSA45
8LSA46
8LSA53
8LSA54
8LSAS55
8LSN43
8LSN44
8LSN45
8LSN46
8LSN54
8LSNS5
AM8022
AM8023
AM8031
AM8032
AM8033
AM8531
AM8532
AM8533
AM8041
AM8042
AM8043

AM8541

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

Kun motor
HW22 "
HW22 "

HW21 "

BRO1"

BRO1"

HW19 "
HW19 "
HW03 "

HW03 "

BR02"
BR02"
BR03?
BR03?

BR03?

BE01"
BE01"

BE02?

BE02?

HW05 "
HWO05 "

HWO06 "

BR04?
BR04?
BR04?

BR05?

BE04"
BE04"
BE05"
BE05"
BE05"
BE05"
BE05"
BE05"
BE06?

BE06 ?

BE06 ?

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

HWo08 "

HW132

BR10"
BR10"
BR10"
BR10"
BR12?
BR12?
BR12?
BR112
BR112
BR112
BR11?
BR12?

BR12?

BE09 "
BE09 "
BE09 "
BE09 "
BE09 "
BE10"
BE10"
BE10"

BE10"

HW19 "
HW03 "

HWO03 "

BR02 "
BR02 "
BR03?

BR03?

BEO1"
BEO1"

BE022)

BE02?

HW05 "
HW05 " HW05 "
HW06 " HW06 "
BR04? BR04?
BR04? BR04?
BR04? BR04?
BR05?

BE04 "
BE04 " BE04 "
BE05 " BE05 "
BE05 "
BE05 " BE05 "
BE05 "
BE06 ? BE06 2
BE06 2 BE06 2
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HW08 "

HW13?2

BR10"
BR10"

BR10"

BR12?

BR12?

BR11?

BR11?

BR11?

BE09 "
BE09 ")
BE09 ")
BE09 "
BE09 "
BE10"
BE10"
BE10"

BE10"



Beckhoff

Bosch

Lenze

Schneider

Monteringsvejledning

AM8542

AM8543

AM8051

AM8052

AM8551

AM8552

AM8061

AM8561

MSK030B

MSKo030C

MSK040B

MSK040C

MSK043C

MSK050B

MSK050C

MSK060B

MSK060C

MSK061B

MSK061C

MSKo070C

MSK071C

MSK075C

MSK076C

MCS06F

MCS06I

MCS09D

MCS09F

MCS09H

MCSO09L

MCS12D

MCS12H

MCS14D

BSH0551

BSH0552

BSH0701

BSH0702

BSH0703

BSH1001

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

Kun motor

B001"

SE01"

SE01"

B002"
B002"
B003?

B003?

LE01?
LE01?

LE02?

SE02"
SE02"
SE03?

SE03?

BE06 ?

BE07?

BE07?

B005 "
B005 "
B005 "
B006 ?
B006 ?

B008 ?

B007?

LE04 "
LE04 "
LE05?

LE05?

LEO6 ?

SE07 "
SE07 "
SE08 "

SE09 2

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

BE10"
BE10"
BE11"
BE11"
BE11"
BE11"
BE12?

BE12?

BO10"
BO10"
BO10"
BO117
BO117
B0O13?
B0O13?
B0122
B0122
BO152
BO152
BO152

B014?

LE0S "
LEO8 "
LEO8 "
LE0S "
LE09 ?
LE09?

LE10?

SE13"

B002"
B002"
B003?

B003?

LEO1?

LEO1 2

SE02 "
SE02 "
SE03?

SE03?

Bilag 1: Drevadaptation

B005" B005"
B005" B005"
B005"
B006 ? B006?
B006 ?
B008?
B007?
LE04 "
LE04 " LE04 "
LE05? LE05?
LE05?
SE07 "
SE07 " SE07 "
SE08" SE08"
SE09 2 SE09 2
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BE10"
BE10"

BE11"

BE11"

B0O10"
B0O10"
BO10"
B0O11"
B0O11"
B0132
B0132

B012?

LE08 "
LE08 "

LE08 "

LE09 ?

LE09?

LE10?

SE13"



Schneider

SEW

Siemens

Monteringsvejledning

Kun motor
BSH1002
BSH1003
BSH1401
BMH0701 SE03?
BMH0702 SE03?
BMH0703
BMH1001
BMH1002
BMH1003
BMH1401
CMP40S Swo1? swo2 "
CMP40M Swo2"
CMP50S Swo3?
CMP50M
CMP50L
CMP63S
CMP63M
CMP63L
CMP71S
CMP71M
CMP71L
CMP80S
CMPZ71S
CMPZ71M
CMPZ71L
CMPZ80S
1FK7022 SM01 7 SMo02 "
1FK7032 SM03?2
1FK7034 SM03?
1FK7040
1FK7042
1FK7060

1FK7062

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

SE07 "
SE07 "
SE08 "
SE092

SE09 2

SW06 "
Swo7 "
Swo7 "
Swo7 "

SWo08?

SMo4 "
SM04 "
SM05?
SM05?
SM06
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SE13"
SE13"

SE152

SE12"
SE13"
SE137
SE137

SE152

Sw11?
sw12"
sw12"
sw12"
SW132
SW132
SW132
SW142
SW132
SW132
SW132

SW142

SMo8 "
smo8 "
SM09?

SM09 2

SE03?

SE03?

Swo2"
swo2"

SWo03?

SMo2"
SMo03?

SM03?

Bilag 1: Drevadaptation

SE07 "
SE07 "
SE08 "

SE09 2

SWo6 "
swo7 "

sSwo7 "

Swo8?

Smo4 "
SMo4 "
SM052

SM052

SE07 "
SE07 "
SE08 "

SE09 2

swo7 "
sSwo7 "
sSwo7 "

Swo8?

Smo4 "
SMo4 "
SM052

SM052
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SE13"
SE13"

SE152

SE12"
SE13"
SE13"

SE13"

SW11 7"
Sw12"
Sw12"
SW12"
SW132

SW13?

SW13?

SW13?

Smo8 "
smo8 "
SM09?

SM09?



Siemens

Monteringsvejledning

Kun motor
1FK7063 SM09 2
1FK7080 SM10?
1FK7081 SM10?
1FK7083 SM102

" Muligt remtraek V,
2 Muligt remtraek V,

Bilag 1: Drevadaptation

%) Se Bestillingskode til HM-S-lineeermoduler side 11 og Bestillingskode til HT-S-lineaerborde

side 14

Den samlede leengde pa spindelaksen afhaenger af fglgende faktorer:
Tilpasningsmateriale (KS-koblingshus, AM-motoradapterplade)
RT-remtraek

Motor

Linezrakse uden remtraek

Ill. 11.5: Motorforbindelse HM-S-lineeermoduler uden remtraek
|—AM |—KS

QO

i | L

Lgs Leengde pa koblingshuse, se Tabel 11.2.

Lay Leengde pa motoradapterplade, se Tabel 11.3.

Ill. 11.6: Motorforbindelse HT-S-lineaerborde uden remtraek

l—AM l—KS

Lgs Leengde pa koblingshuse, se Tabel 11.2.

Lay Leengde pa motoradapterplade, se Tabel 11.3.
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Monteringsvejledning Bilag 1: Drevadaptation

Linexrakser med remtrak

Ill. 11.7: Motorforbindelse HM-S-linesermoduler med remtraek

M Tk

Ler

Lgr Leengde pa remtraek, se Tabel 11.5.

Ill. 11.8: Motorforbindelse HT-S-lineserborde med remtraek

= ag u,ﬁE

1

LRT

Lgr Leengde pa remtraek, se Tabel 11.5.

11.2.1  KS-koblingshus til HM-S-linermoduler og HT-S-linezrborde

Ill. 11.9: Koblingshus til HM-S-linesermoduler

Ly

g
LE\\\>/ / Le
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Monteringsvejledning

Ill. 11.10: Koblingshus til HT-S-linezerborde

N

Tabel 11.2: Mal KS-koblingshus til HM-S-lineserakse og HT-S-lineaerborde

HM040S
HM060S
HMO080S
HM120S
HT100S
HT150S
HT200S
HT250S

11.2.2

39,6
59,6
79,6
119,6
55,0
70,0
75,0

90,0

of)
‘)
0 0
&
o - /\”
Le
e

Lu

57,6
75,0
95,5
141,9
58,2
78,5
90,0

99,5

34
32
41
50
39
56
59
68

Bilag 1: Drevadaptation

25-000305
25-000306
25-000307
25-000308
25-000952
25-000951
25-000950

25-000949

AM-motoradapterplade til HM-S-line@rmoduler og HT-S-linearborde

Ill. 11.11: AM-motoradapterplade til HM-S-linesermoduler og HT-S-linezerborde

|_|:|:|

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA
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HM040S

HM060S

HMO080S

Monteringsvejledning

Tabel 11.3: AM-motoradapterplade til HM-S-lineeermoduler

HIWIN

B&R

Bosch

Schneider

SEW

Siemens

HIWIN

B&R

Beckhoff

Bosch

Lenze

Schneider

SEW

Siemens

HIWIN

B&R

Beckhoff

Bosch

Lenze

EM1-C-M-05-2, EM1-C-M-10-2
EM1-C-M-20-2

8LSA24, 8LSA25

MSK030B

BSH0551, BSH0552

CMP40S

1FK7022

EM1-C-M-05-2, EM1-C-M-10-2
EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2

8LSA24, 8LSA25

8LSA33, 8LSA34, 8LSA35

AM8022D, AM8022E, AM8023E, AM8023F
AM8031D, AM8031F, AM8531D, AM8531F
MSK030B, MSK030C

MSK040B, MSK040C

MCS06F41, MCS06F60, MCS06141, MCS06160
MCS09D41, MCS09D60

BSH0551, BSH0552

BSH0701, BSH0702, BMH0701, BMH0702
CMP40S, CMP40M

CMP50S

1FK7022

1FK7032, 1FK7034

EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2
EM1-C-M-75-2

8LSA33, 8LSA34, 8LSA35

8LSA43

AM8022D, AM8022E, AM8023E, AM8023F
AM8031D, AM8031F, AM8032D, AM8032E, AM8032H, AM8033E,
AM8033F, AM8033J, AM8531D, AM8531F, AM8532D, AM8532E,
AM8532H, AM8533E, AM8533F, AM8533J

AM8041D, AM8041E, AM8041H, AM8042E, AM8042F, AM8042J,
AM8541D, AM8541E, AM8541H, AM8542E, AM8542F, AM8542J

AM8051E, AM8051G, AM8051K, AM8551E, AM8551G, AM8551K
MSK040B, MSK040C, MSK043C

MSK050B, MSK050C

MSK061B

MSK060B

MCS06F41, MCS06F60, MCS06141, MCS06160

MCS09D41, MCS09D60, MCS09F38, MCS09F60

MCS12D20, MCS12D41

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Bilag 1: Drevadaptation

42
60
58
54
55
54
55
50
60
58
82
55
70
54
82
62
82
55
62
54
62
55
72
72
80
86
100
72

70

87

104
82
98
116
116
72
86

116

23

27,5
24,5
20,5
20,5
20,5
20,5
25,5
31

25,0
31,0
22,0
31,0
22,0
31,0
25,0
31,0
22,0
25,0
22,0
25,0
22,0
31,0
27

37

27

37

21

27

37

47
27
37
37
47
21
27

37

Side 84 af 108

25-002721
25-002871
25-000397
25-000395
25-000396
25-000395
25-000396
25-002736
25-000404
25-000403
25-000411
25-000402
25-000407
25-000401
25-000405
25-000406
25-000411
25-000402
25-000406
25-000401
25-000406
25-000402
25-000408
25-000414
25-000421
25-000423
25-000426
25-000413

25-000418

25-000424

25-000427
25-000415
25-000425
25-000428
25-000429
25-000417
25-000423

25-000430



HMO080S

HM120S

Monteringsvejledning

Schneider

SEW

Siemens

HIWIN

B&R

Beckhoff

Bosch

Lenze

Schneider

SEW

Siemens

BSH0701, BSH0702, BMH0701, BMH0702

BSH0703, BMH0703

BSH1001, BMH1001, BMH1002

CMP40M

CMP63S

CMP50S, CMP50M, CMP50L

1FK7032, 1FK7034

1KF7040, 1FK7042

1FK7060

EM1-C-M-75-2

EM1-A-M-1K-2

8LSA43, 8LSA44, 8LSA4S5, 8LSA46

8LSN43, 8LSN44, 8LSN45, 8LNS46

8LSAS3, 8LSAS54, 8LSASS, 8LSNS4, 8LSNSS

AM8032D, AM8032E, AM8032H, AM8033E, AM8033F, AM8033J,
AM8531D, AM8531F, AM8532D, AM8532E, AM8532H, AM8533E,
AMB8533F, AM8533J

AM8041D, AM8041E, AM8041H, AM8042E, AM8042F, AM8042J,
AM8043E, AM8043H, AM8043K, AM8541D, AM8541E, AM8541H,
AM8542E, AM8542F, AM8542J, AM8543E, AM8543H, AM8543K

AMB051E, AM8051G, AM8051K, AM8052F, AM8052J, AM8052L,
AMB8551E, AM8551G, AM8551K, AM8552F, AM8552J, AM8552L

AM8061G, AM8061J, AM8061M, AM8561G, AM8561J, AM8561M
MSK040B, MSK040C, MSK043C

MSK050B, MSK050C

MSK061B, MSK061C

MSK060B, MSK060C

MSK70C, MSK71C, MSK75C

MSK076C

MCS09D41, MCS09D60, MCS09F38, MCS09F60, MCS09H41,
MCS09H60, MCS09L41, MCSO9L51

MCS12D20, MCS12D41, MCS12H15, MCS12H35

MCS14D15, MCS14D36

BMH0703

BSH1001, BSH1002, BSH1003, BMH1001, BMH1002, BMH1003
BSH1401, BMH1401

CMP50L

CMP63S, CMP63M, CMP63L

CMP71S, CMP71M, CMP71L, CMPZ71S, CMPZ71M, CMPZ71L
CMP80S, CMPZ80S

1FK7040, 1FK7042

1FK7060, 1FK7062, 1FK7063

1FK7080, 1FK7081, 1FK7083

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Bilag 1: Drevadaptation

72
70
98
72
86
72
72
87
116
80
130
100
116
142

73

87

100

138
82

98

116
116
138
139

86

116
139
73
98
139
73
86
116
138
87
116

138

21
27
37
21
27
21
27
37
47
37
51
37
37
51

27

37

51

56
27
37
37
51
56
51

27

37
51
27
37
51
20
27
51
56
37
51

56

Side 85 af 108

25-000417
25-000418
25-000425
25-000412
25-000423
25-000417
25-000419
25-000424
25-000431
25-000438
25-000450
25-000443
25-000447
25-000454

25-000436

25-000441

25-000444

25-000453
25-000433
25-000442
25-000445
25-000446
25-000453
25-000451

25-000440

25-000447
25-000452
25-000436
25-000442
25-000452
25-000435
25-000440
25-000448
25-000453
25-000441
25-000448

25-000453



HT100S

HT1508

HT200S

Monteringsvejledning

Tabel 11.4: AM-motoradapterplade til HT-S-linezerborde

HIWIN

B&R

Beckhoff

Bosch

Lenze

Schneider

SEW

Siemens

HIWIN

B&R

Beckhoff

Bosch

Lenze

Schneider

SEW

Siemens

HIWIN

B&R

Beckhoff

EM1-C-M-10-2

EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2

8LSA24, 8LSA25

8LSA33, 8LSA34

AM8022D, AM8022E, AM8023E, AM8023F
AM8031D, AM8031F, AM8531D, AM8531F
MSK030B, MSK030C

MSK040B, MSK040C

MCS06F41, MCS06F60, MCS06141, MCS06160
BSH0551, BSH0552

BSH0701, BSH0702, BMHO0701, BMH0702
CMP40S, CMP40M

CMP50S

1FK7022

1FK7032, 1FK7034

EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2
EM1-C-M-75-2

8LSA33, 8LSA34, 8LSA35

AM8022D, AM8022E, AM8023E, AM8023F
AM8031D, AM8031F, AM8531D, AM8531F
AM8041D, AM8041E, AM8041H, AM8541D, AM8541E, AM8541H
MSK040B, MSK040C

MSK050B

MCS06F41, MCS06F60, MCS06141, MCS06160
MCS09D41, MCS09D60

BSH0701, BSH0702, BMH0701, BMH0702
BSH0703, BMH0703

BSH1001, BMH1001

CMP40M

CMP63S

CMP50S, CMP50M

1FK7032, 1FK7034

1KF7040, 1FK7042

EM1-C-M-40-2

EM1-C-M-75-2

8LSA33, 8LSA34, 8LSA35

8LSA43

AM8023E, AM8023F

AM8031D, AM8031F, AM8032D, AM8032E, AM8032H, AM8531D,
AM8531F, AM8532D, AM8532E, AM8532H

AM8041D, AM8041E, AM8041H, AM8541D, AM8541E, AM8541H

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA
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50
60
58
82
55
70
54
82
62
55
62
54
62
55
72
72
80
86
72
70
87
82
98
72
86
72
70
98
72
86
72
72
87
72
80
86
100
72

70

87

25,5
31
25
31
22
31
22
31
25
22
25
22
25
22
31
27
37
27
21
27
37
27
37
21
27
21
27
37
21
27
21
27
37
27
37
27
37
21

27

37

Side 86 af 108

25-002736
25-000404
25-000403
25-000411
25-000402
25-000407
25-000401
25-000405
25-000406
25-000402
25-000406
25-000401
25-000406
25-000402
25-000408
25-000414
25-000421
25-000423
25-000413
25-000418
25-000424
25-000415
25-000425
25-000417
25-000423
25-000417
25-000418
25-000425
25-000412
25-000423
25-000417
25-000419
25-000424
25-000414
25-000421
25-000423
25-000426
25-000413

25-000418

25-000424



HT200S

HT250S

Monteringsvejledning

Bosch

Lenze

Schneider

SEW

Siemens

HIWIN

B&R

Beckhoff

Bosch

Lenze

Schneider

SEW

Siemens

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

MSK040B, MSK040C, MSK043C
MSK050B, MSK050C

MSK061B

MSK060B

MCS06141, MCS06160
MCS09D41, MCS09D60, MCS09F38, MCS09F60
BSH0702, BMHO0701, BMHO0702
BSH0703, BMH0703

BSH1001, BMH1001

CMP63S

CMP50S, CMP50M, CMP50L
1FK7032, 1FK7034

1KF7040, 1FK7042
EM1-C-M-75-2

EM1-A-M-1K-2

8LSA43, 8LSA44, 8LSA4S
8LSN43, 8LSN44

8LSA53, 8LSA54, 8LSN54

AM8032D, AM8032E, AM8032H, AM8033E, AM8033F, AM8033J,
AM8531D, AM8531F, AM8532D, AM8532E, AM8532H, AM8533E,

AM8533F, AM8533J

AM8041D, AM8041E, AM8041H, AM8042E, AM8042F, AM8042J,
AMB8043E, AM8043H, AM8043K, AM8541D, AM8541E, AM8541H,
AMB8542E, AM8542F, AM8542J, AM8543E, AM8543H, AM8543K

AMBO051E, AM8051G, AM8051K, AM8551E, AM8551G, AM8551K

MSK040B, MSK040C, MSK043C
MSK050B, MSK050C

MSK060B, MSK060C

MCS09D41, MCS09D60, MCS09F38, MCS09F60, MCS09H41,

MCS09H60
MCS12D20, MCS12D41, MCS12H15, MCS12H35
MCS14D15, MCS14D36

BMH0703

BSH1001, BSH1002, BSH1003, BMH1001, BMH1002, BMH1003

BSH1401

CMP50L

CMP63S, CMP63M, CMP63L

CMP71S, CMP71M, CMPZ71S, CMPZ71M
1FK7040, 1FK7042

1FK7060, 1FK7062

1FK7080

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Bilag 1: Drevadaptation

82
98
116
116
72
86
72
70
98
86
72
72
87
80
130
100
116
142
73

87

100
82
98
116

86

116
139
73
98
139
73
86
116
87
116
138

27
37
37
47
21
27
21
27
37
27
21
27
37
37
51
37
37
51
27

37

51
27
37
51

27

37
51
27
37
51
20
27
51
37
51
56

Side 87 af 108

25-000415
25-000425
25-000428
25-000429
25-000417
25-000423
25-000417
25-000418
25-000425
25-000423
25-000417
25-000419
25-000424
25-000438
25-000450
25-000443
25-000447
25-000454

25-000436

25-000441

25-000444
25-000433
25-000442
25-000446

25-000440

25-000447
25-000452
25-000436
25-000442
25-000452
25-000435
25-000440
25-000448
25-000441
25-000448

25-000453



HM040S

HMO060S

HM080S

HM120S

HT100S

HT1508

HT200S

HT250S

Monteringsvejledning

11.2.3

Ill. 11.12: Remtraek til HM-S-linezerakse og HT-S-linezrborde

La Le

Ly

®,

]

Tabel 11.5: Specifikationer remtraek

V1
V1
V2
V1
V2
V1
V2
V1
V2
V1
V2
V1
V2
V1

V2

72
72

102
102
131
135
175
74

102
102
131
100
131
135

175

138,5
138,5
171,5
197,0
226,0
248,5
288,0
157,0
196,0
217,0
251,0
237,0
268,5
298,0

349,5

40
40
40
51
61
63
73
43
43
60
70
61
71
73
83

" Den ngdvendige type fremgér af Tabel 11.1.

Bemeerk:

Remtrak RT til HM-S-lineeermoduler og HT-S-linearborde

30,0

30,0
30,0
39,0
39,0
55,0

55,0

50,7

50,7

Bilag 1: Drevadaptation

36,25
45,80
45,80
61,40
61,40
89,00
89,00
31,00
31,00
43,00
43,00
51,00
51,00
52,00

52,00

Veer opmaerksom p4, at remtraekket rager ud over aksens underkant, hvis fglgende geaelder:

2

L
B> Lya

Bemaerk:

Vaer opmaerksom p4, at remtraekket kan rage ud over aksen i siden, hvis fglgende gaelder:

A >

Profilbredde (akse)

2

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Side 88 af 108



HMO040S

HMO060S,
HT100S

Monteringsvejledning Bilag 1: Drevadaptation

11.2.4  Koblingskonstruktionsgruppe til HM-S-linezermoduler og HT-S-
linezrborde

Ill. 11.13: Koblingskonstruktionsgruppe til HM-S-linesermoduler og HT-S-lineaerborde

Klemnav (1 til akseside, 1 til motorside)

Tandkrans

11.2.4.1 Klemmenav

Koblingselement motor- og akseside.

Ill. 11.14: Klemnav til HM-S-linesermoduler og HT-S-lineaerborde

@D1

Tabel 11.6: Artikelnumre og specifikationer pa klemnav

Storrelse 24,5 5 M3 x 12 2,1 1,46 52
" 6 M3 x 12 2,1 1,46 6,1
6,35 M3x12 2,1 1,46 6,4
8 M3 x 12 2,1 1,45 8,1
9 M3 x 12 2,1 1,45 9,1
10 M3 x 12 2,1 1,44 10,1
1 M3 x 12 2,1 1,43 11,1
12 M3 x 12 2,1 1,41 12,1
14 M3 x 12 2,1 1,41 14,1
Storrelse 29,5 5 M4 x 12 5,0 2,70 10,1
" 6 M4 x 12 5,0 2,69 12,2
6,35 M4x12 5,0 2,69 13,2
8 M4 x 12 5,0 2,68 16,5
9 M4 x 12 5,0 2,68 18,6

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 89 af 108

25-002382
25-002384
25-002385
25-002386
25-002387
25-002388
25-002389
25-002390
25-002391
25-002392
25-002393
25-002394
25-002395

25-002396



HMO060S,
HT100S

HMO080S,
HT150S,
HT200S

HM1208,
HT2508

Monteringsvejledning

Stgrrelse 29,5 10
14
11
12
13
14
16

Stgrrelse 39,5 6,35
19

10
1
12
14
16
18
19
20
22
24
Storrelse 54,5 11
24
14
16
19
20
22
24
25
28
32

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

M4 x 12
M4 x 12
M4 x 12
M4 x 12
M4 x 12
M4 x 12
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M6 x 16
M5x 16
M5x 16
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20
M6 x 20

M6 x 20

5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
40
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
10
10
15
15
15
15
15
15
15
15
15

15

2,67

2,66

2,65

2,63

2,61

6,11

15,26
15,25
15,24
15,23
15,21
15,18
15,11
14,99
14,82
14,71
14,58
13,95
13,52
53,30
53,20
53,10
52,80
52,70
52,30
51,90
51,60
50,50

48,50

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Bilag 1: Drevadaptation

20,8

23,0

44,6
48,7
56,8
64,9
731
77,1
81,2
71,5
75,6
46,0
58,0
66,0
78,0
82,0
90,0
98,0
102,0
114,0

130,0

Side 90 af 108

25-002397
25-002398
25-002399
25-002400
25-002401
25-002610
25-002403
25-002404
25-002405
25-002406
25-002407
25-002408
25-002409
25-002410
25-002411
25-002412
25-002413
25-002414
25-002415
25-002456
25-002416
25-002417
25-002418
25-002419
25-002420
25-002422
25-002423
25-002424

25-002425



Monteringsvejledning

11.2.4.2 Tandkrans

Ill. 11.15: Tandkrans til HM-S-linesermoduler og HT-S-lineaerborde

Tabel 11.7: Artikelnummer pa tandkrans

HM040S Sterrelse 12
HMO060S, HT100S Stgrrelse 14
HMO080S, HT150S, HT200S Stgrrelse 19
HM120S, HT2508 Stgrrelse 24

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

25-000202
25-000203
25-000204

25-000205

Bilag 1: Drevadaptation

Side 91 af 108



Monteringsvejledning Bilag 2: Tilbehgr

Vores produkter gennemgar permanent tekniske andringer og forbedringer. Serienummeret pa
linezerakserne skal generelt oplyses ved bestilling af reservedele hhv. ved bestilling af dele uden
artikelnummer, sa det undgas, at der leveres forkerte reserve- og tilbehgrsdele. Dette fremgar af
aksens typeskilt.

Ved hjeelp af spaendeprofiler fastggres lineaerakslen gverst pa maskinstativet. Spaendeprofilerne
kan drejes ind i akslens profilnot pa siden. Det ngdvendige antal spaendeprofiler afhenger af
akselaengden og belastningen og fremgar af afsnittene 6.1.5 (HM-S) og 6.1.6 (HT-S). Der findes
saet med 4 spaendeprofiler.

IIl. 12.1: Spaendeprofiler korte og lange

A
76 A-A
J 18 i 40 +0,1 D
| | S
o | NN
_ i Ll [T
- D 2@ 4© AE
il N
| -
A B ‘
Tabel 12.1: Artikelnumre og mal pa korte spaendeprofiler
HMO040S, HT100S Stgrrelse 18,0 10,5 14,1 6,0 10 55 6,85 DIN 912 25-000517
5 M5
HMO060S Stgrrelse 25,6 20,9 19,6 9,5 1" 6,6 10,00 DIN 912 25-000518
6 Mé
HT150S Stgrrelse 26,1 159 19,6 8,5 11 6,6 10,00 DIN 912 25-001023
6 Mé
HMO080S ", HM120S, Stgrrelse 28,0 22,0 19,5 8,0 15 9,0 10,00 DIN 912 25-000519
HT2008, HT2508 8 M8
") Foretrukket type til aksefastggrelse
Enhed: mm

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 92 af 108



Monteringsvejledning

IIl. 12.3: Maltegning spaendeprofil lang

HoO—0—©

€

Tabel 12.2: Artikelnumre og mal pé lange spaendeprofiler

HMO080S, HM120S ", Stgrrelse 28,0 22,0 19,5 8,0 15,0
HT200s ", HT2508 " 8

") Foretrukket type til aksefastggrelse
Enhed: mm

Bilag 2: Tilbehgr

A-A
—_— D | ——
I N
€ Ty
SIS s|s
<
N
_B_J
9,0 10,0 DIN 912 25-000520
M8

Notholder til friktionsfastggrelse af lineseraksen. Fleksibel fastggrelsesmulighed via noterne i
siden og pa akseprofilens underside. Det ngdvendige antal notholdere afhanger af
akselaengden og belastningen og fremgar af afsnittene 6.1.3 (HM-S) og 6.1.4 (HT-S). Der findes

saet med 10 notstifter.

IIl. 12.4: Maltegning notholder
B

_._Lr._

C

Tabel 12.3: Artikelnumre og mal p& T-notholder

HMO040S, HT100S Stgrrelse 5M4 3,5 12,0
HMO040S, HT100S " Stgrrelse 5M4 3,5 12,0
HMO060S, HT150S Storrelse 6 M5 4,5 17,0
HMO060S, HT150S " Stgrrelse 6 M6 5,5 17,0
HM080S, HM120S, HT200S, HT250S Stgrrelse 8 M5 7,5 23,0
HM080S, HM120S, HT200S, HT250S Stgrrelse 8 M6 6,5 23,0
HMO080S, HM120S, HT200S, HT250S " Stprrelse 8 M8 7,5 23,0

") Foretrukket type til aksefastggrelse

Enhed: mm

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

M4

M5

M5

M6

M5

M6

M8

20-000528
20-000529
20-000530
20-000531
20-000532
20-000533

20-000534
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Monteringsvejledning Bilag 2: Tilbehgr

Centreringsmuffer til anbringelse i sledens monteringshoringer med henblik pa preecis og
reproducerbar lastoptagning. Der findes saet med 10 centreringsmuffer.

IIl. 12.5: Maltegning centreringsmuffe

%

Tabel 12.4: Artikelnumre og mal pa centreringsmuffe

HMO040S, HT100S, HM060S, HT150S 4 6,5 8 h6

HMO080S, HT200S 4 9,0 12 hé

HM120S, HT250S 4 11,0 15 h6
Enhed: mm

Notafdeekning til afdeekning af fastggringsnoten. Langde: 2 m. Der fas saet med 5
notafdaekninger.

Ill. 12.6: Notafdaekning til HM-S-lineeermoduler og HT-S-linezerborde

Tabel 12.5: Artikelnummer pa afdaekninger til noter

HMO040S, HT100S Stgrrelse 5 25-000514
HMO060S, HT150S Starrelse 6 25-000515
HMO080S, HM120S, HT200S, HT250S  Stgrrelse 8 25-000516

25-000511
25-000512

25-000513
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Induktiv neerhedsafbryder, der fas som brydende eller sluttende. Endeafbryderen fas som
standard med stik eller fritliggende ledningsende. Sat inkl. fastggrelsesmateriale.

IIl. 12.7: Endeafbryder til HM-S-linezermoduler og HT-S-linezerborde

Tabel 12.6: Valgmulighed endeafbryder

Endeafbryder med 100 mm ledning, stik (brydende) 25-000786

Graenseafbryder med 100 mm ledning, stik (normalt 25-002766

aben kontakt)

Endeafbryder med 4 m ledning (brydende) 25-000787
Endeafbryder med 5 m ledning (sluttende) 25-000788
Bemaerk:

Du kan finde flere oplysninger i afsnittet 4.4 pa side 18).

Ledning med 3-polet rundt M8-stik i endeafbryderenden og fritliggende ledere i den anden
ledningsende.

IIl. 12.8: Forleengerledning til endeafbryder

",

J

Tabel 12.7: Forlaengerledning til endeafbryder

3 4,5 13,5 18 8-10-0275
5 4,5 13,5 18 8-10-0276
7 4,5 13,5 18 8-10-0277
10 4,5 13,5 18 8-10-0278
15 4,5 13,5 18 8-10-0279
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Dampningselementet bruges til at omstille endekontakten i begge sleedens endepositioner (ved
arbejdslaengde 0 og arbejdslaengde maks.). Den kan monteres til venstre og hgjre pa sleeden.
Seet inkl. fastggrelsesmateriale.

Artikelnummer til HM-S-linermoduler: 25-000785
Artikelnummer til HT-S-linearborde: 25-001031

Ill. 12.9: Daempningselement til HM-S-lineaermoduler og HT-S-lineaerborde

Magnetisk distancemalesystem bestaende af laeesehoved (med 5.000 mm ledningslengde og
fritliggende ledningsende).

Ill. 12.10: HIWIN-MAGIC-laesehoved

Tabel 12.8: MAGIC-laesehoved

MAGIC-lzsehoved analogt MAGIC-T-AM5000L 8-08-0120

MAGIC-l=sehoved digitalt MAGIC-T-DM5000L 8-08-0122
Du kan finde flere oplysninger i afsnittet 4.5 pa side 20.

lll. 12.11: HIWIN-MAGIC-magnetband

~

Tabel 12.9: MAGIC-magnethand

MAGIC-magnetband MAGIC-PS-B-XXXX "
T XXXX = Laengde [mm]

HM-S-linezerakser og HT-S-lineerakser ~ HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA Side 96 af 108



Monteringsvejledning

Bilag 2: Tilbehgr

Stal-afdeekningsbéndet fas i lengderne 3 m og 6 m. Individuelle lengder pa forespergsel.

Ill. 12.12: Afdaekningshand

Tabel 12.10: Artikelnumre pé afdeaekningsbénd

HM040S
HMO060S
HM080S
HM120S
HT100S
HT1508
HT200S
HT250S

25-000535
25-000537
25-000539
25-000541
25-001187
25-001188
25-001189

25-001190

25-000536
25-000538
25-000540
25-000542
25-001191
25-001192
25-001193

25-001194

Magnetlisten er beregnet til at holde afdaekningsbandet nede og fas i en leengde pa 7,5 m.

Ill. 12.13: Magnetliste

Tabel 12.11: Artikelnumre pa magnetliste

HM040S

HMO060S, HM080S, HM120S, HT100S

HT150S, HT200S

HT250S

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

25-001841
25-000543
25-001195

25-001196

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA
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Skillevaegge til adskillelse af ledningerne i energikaeden. Energikeeden er som standard udstyret
med en skillevaeg i hvert andet kaedeled. Supplerende skillevaegge fas i seet med 20 stk.
Artikelnummer (VPE 20 stk.): 8-05-0337

Ill. 12.14: Skillevaeg til energikaeder

Tabel 12.12: Artikelnumre pé skillevaeg

HT100S 8-05-0336

HT150S, HT200S, HT250S 8-05-0337

Ensidigt selvkleebende cellegummiband til anbringelse pa der energikaedens kontaktflade med
henblik pa reduktion af stgjafgivelsen fra energikaeder. Passer til alle HT-S-lineaerakser HT-B
med energikade.

Rullea 10 m

Artikelnummer: 25-002485

1l. 12.15: Band til stgjreduktion pa energikaeden
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Bandomstyringssaettet omfatter fglgende dele:
2 bandomstyringer med hver
2 x omstyringshuse
2 x bandfgringer
4 x cylinderhovedskruer

4 x firkantmetrikker (bruges ikke til HM040)

lll. 12.16: Bandomstyring = HM-S

Cylinderhovedskrue

Firkantmgtrik

Bandfgring

Tabel 12.13: Artikelnumre bandomstyringssaet

HM040S 40 DIN7984M4x30 — 25-000618
HMO060S 40 DIN 7984 M4 x 45  DIN 562 M3 25-000619
HM080S 45 DIN 7984 M5x45  DIN 562 M3 25-000620
HM120S 60 DIN 912 M5 x 45 DIN 562 M4 25-000621

Bandomstyringssaettet omfatter fglgende dele:
8 x bandfgringer
16 x cylinderhovedskruer

Der skal bruges ét bandomstyringssaet pr. sleede.

Ill. 12.17: Bandomstyring - HT-S
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Tabel 12.14: Artikelnumre bandomstyringssaet

HT100S DIN 7984 M3 x 5 25-001203
HT1508 DIN912 M4 x 6 25-001204
HT200S DIN912 M4 x 6 25-001205
HT2508 DIN 6912 M5x 8 25-001206

Stopbufferen fungerer som mekanisk begraensning.

IIl. 12.18: Stopbuffer

Tabel 12.15: Artikelnumre pa stopbuffere

HM040S 25-000055
HMO060S, HT100S, HT150S 25-000056
HM080S 25-000057
HM120S 25-000058
HT200S 8-13-0007
HT250S 8-13-0008
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Il. 12.19: Tandrem til RT-remtraek

Tabel 12.16: Artikelnumre pa tandremme

HM040S, HM060S
HM060S
HMO080S
HM080S
HM120S
HM120S
HT100S
HT100S
HT150S
HT1508
HT200S
HT200S
HT250S
HT250S

Vi
V2
Vi
V2
Vi
V2
Vi
V2
Vi
V2
Vi
V2
Vi
V2

25-001438
25-001439
25-001440
25-001441
25-001442
25-001446
25-001439
25-001450
25-001455
25-001456
25-001456
25-001459
25-001460

25-001463

" Den ngdvendige type fremgér af Tabel 11.1

Tabel 12.17: Anbefalet HIWIN-fedt

G04 Hgj hastighed

Tabel 12.18: Anbefalet HIWIN-fedtpresse

20-000333 Fedtpresse, type GN-

400C
inkl. seet med

smgreadaptere og dyser

(selll. 12.20)

HM-S-linezerakser og HT-S-linezerakser

Bilag 2: Tilbehgr

Patron 400 g 20-000345

Fedtpresse

Hydraulikgribekobling A1 passende
til keglesmerenipler iht. DIN 71412,
udvendig diameter 15 mm
Hulmundstykke A2 til kegle- og
kuglesmerenipler iht. DIN 71412/DIN
3402, udvendig diameter 10 mm

St med smgreadapter og dyser

HMS_HTS-01-4-DA-2212-MA

Fedtpresse type GN-400-C bestaende af: Egnet til 400 g
patron eller direkte
pafyldning
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Ill. 12.20: Fedtpresse GN-400C

12.18 HIWIN-smgrenippel
Smerenipler M4 x 0,7 passende til HM-S-linesermoduler og HT-S-linezerborde (alle

konstruktionsstgrrelser).

Tabel 12.19: Smgrenippel M4 x 0,7

Artikelnummer HM-line=rakser  HT-line®rakser Illustration

20-000325 Standard Standard: HT100S

20-000538 Valgmulighed Valgmulighed: HT150S, HT200S,
HT2508
20-000272 Valgmulighed Standard: HT1508S, HT200S, HT250S
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Tabel 12.20: Smeretilslutninger og push in-forskruninger

8-12-0186 Stikforskruning lige @ 4
Lo_
o
N
0 -
20-002116 Stikforskruning vinklet @ 4 18,2
S
% S
M4x0,7
20-002108 Smereadapter M4/M4 til forleengelse af A-A
push in-forskruningerne med henblik p&
forebyggelse af kollisioner 04,2
(f.eks. deempningselementet) M4x0,7 — A
i <
[
|

I

(14)
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Monteringsvejledning Inkorporeringserkleering

som defineret i EF-Maskindirektivet 2006/42/EF, till. Il 1. B for ufuldstaendige maskiner
Producenten: HIWIN GmbH, Briicklesbiind 1, 77654 Offenburg
Dokumentationsafdeling: HIWIN GmbH, Briickleshiind 1, 77654 Offenburg

Beskrivelse og identifikation af den ufuldstandige maskine:

Produkt/vare: HM-S-linesermoduler og HT-S-lineaerborde
Type: HMO040S, HM060S, HM080S, HM120S

HT100S, HT150S, HT200S, HT250S
Fremstillingsar: ab 2019

Det erklres, at folgende grundleggende krav i Maskindirektivet 2006/42/EF er opfyldt.
1.1.3,1.1.5,1.3.3,1.3.4,1.3.7,1.3.9,1.5.1,1.5.8,1.5.9,1.6.2,1.5.5,1.1.2,1.3.2, 1.5.4

Derudover erklzeres det, at de szrlige tekniske dokumenter iht. bilag VIl del B er udarbejdet.

Det erklzres udtrykkeligt, at den ufuldstandige maskine svarer til samtlige gldende
bestemmelser i fglgende EF-direktiver.

2006/42/EG Maskindirektivet
2014/30/EU Retningslinje for elektromagnetisk kompatibilitet (EMV)
2011/65/EU RoHS-direktivet om begraensning af anvendelsen af visse farlige stoffer

Henvisning til anvendte harmoniserede standarder iht. artikel 7 afsnit 2

EN IS0 13732-1:2008 Ergonomi — Termisk miljg — Metoder til vurdering af menneskets
reaktion ved kontakt med overflader - Del 1: Varme overflader

EN IS0 12100:2010 Maskinsikkerhed - Generelle principper for konstruktion -
Risikovurdering og risikoreduktion

EN 60204- Maskinsikkerhed - Elektrisk udstyr i maskiner -

1:2006/AC:2010 Del 1: Generelle krav

Producenten eller den befuldmaegtigede forpligter sig til pa begrundet forlangende at udlevere
de sarlige dokumenter vedr. den ufuldsteendige maskine til nationale myndigheder.

Industrielle ejendomstrettigheder forbliver ubergrt heraf!

Vigtig anvisning! Den ufuldstendige maskine ma fgrst sattes i drift, nar det om ngdvendigt er
fastslaet, at maskinen, som den ufuldstaendige maskine skal indbygges i, stemmer overens
med bestemmelserne i dette direktiv.

Offenburg, 01-03-2019

Werner Maurer, direktion
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Vi bevaeger.

Linesermotorer

Tyskland

HIWIN GmbH

Briicklesbiind 1

D-77654 Offenburg

Telefon +49(0)78193278-0
Fax +49 (0) 78193278-90
info@hiwin.de

www.hiwin.de

Taiwan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.

No. 7, Jingke Road

Taichung Precision Machinery Park
Taichung 40852, Taiwan

Telefon +886-4-2359-4510

Fax +886-4-2359-4420
business@hiwin.tw

www.hiwin.tw

Taiwan

Headquarters

HIWIN Mikrosystem Corp.

No. 6, Jingke Central Road
Taichung Precision Machinery Park
Taichung 40852, Taiwan

Telefon +886-4-2355-0110

Fax +886-4-2355-0123
business@hiwinmikro.tw
www.hiwinmikro.tw

Rundborde
Frankrig Schweiz
HIWIN GmbH HIWIN Schweiz GmbH

4, Impasse Joffre

F-67202 Wolfisheim

Telefon +33 (0) 3 88 28 84 80
contact@hiwin.fr
www.hiwin.fr

Italien

HIWIN Srl

Via Pitagora 4

[-20861 Brugherio (MB)
Telefon +39 039 287 61 68
Fax +39 039 2874373
info@hiwin.it

www.hiwin.it

Polen

HIWIN GmbH

ul. Putawska 405a
PL-02-801 Warszawa
Telefon +48 22 54407 07
Fax +48 22 544 07 08
info@hiwin.pl
www.hiwin.pl

Eichwiesstrasse 20

CH-8645 Jona

Telefon +41 (0) 55225 00 25
Fax +41 (0) 5522500 20
info@hiwin.ch

www.hiwin.ch

Slovakiet

HIWIN s.r.0., 0.z.z.0.
Mladeznicka 2101

SK-01701 Povazska Bystrica
Telefon +421424 43 4777
Fax +421 424 26 23 06
info@hiwin.sk
www.hiwin.sk

Tjekkiet

HIWIN s.r.0.

Medkova 888/11

CZ-62700 Brno

Telefon +42 05 48 528 238
Fax +42 05 48 220 223
info@hiwin.cz
www.hiwin.cz

Robotter

Holland

HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
www.hiwin.nl

@strig

HIWIN GmbH
info@hiwin.at
www.hiwin.at

Rumanien

HIWIN GmbH
info@hiwin.ro
www.hiwin.ro

Slovenien

HIWIN GmbH
info@hiwin.si
www.hiwin._si

Ungarn

HIWIN GmbH
info@hiwin.hu
www.hiwin.hu

Danmark

HIWIN GmbH
info@hiwin.dk
www.hiwin.dk

Drevforstaerkere og servomotorer

Kina
HIWIN Corp.
www.hiwin.cn

Japan

HIWIN Corp.
info@hiwin.co.jp
www.hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
www.hiwin.com

Korea
HIWIN Corp.
www.hiwin.kr

Singapore
HIWIN Corp.
www.hiwin.sg
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